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 Contrôle en cours de formation

	Nom et prénom du candidat :
	Diplôme postulé : 

	
	Mention Complémentaire SOUDAGE


	Etablissement de formation :
	Entreprise :

	


	




Unité  3 : Evaluation de la formation en milieu profesionnel

	Fiche d'évaluation N° …
	                Date :     .. / .. / 200.


Type d’ouvrage support de l’évaluation : …………………………………………………………………………………

                                                      Dimensions : ……………………………………
Le contexte :

	A l’atelier
	Sur chantier
	Matériaux utilisés
	Procédé de soudage

	Fabrication 
	
	Montage
	
	Acier …………..
	
	111
	

	Réparation
	
	Réparation 
	
	Aluminium ou alliage : ………….
	
	141
	

	Autre :
	
	Maintenance 
	
	Acier inox : …………..
	
	135
	

	
	
	Autre :
	
	Autre : ………………….
	
	Autre :
	


Activités demandées :

	
	Autonomie 

	Activités 
	Tâches professionnelles réalisées
	Exigences 
	Oui 
	Non 
	totale
	partielle
	sans

	Préparation du travail
	Décoder les documents(plans, DMOS, ...)
	Pas d’erreur de lecture Respect des consignes
	
	
	
	
	

	Organisation de son poste de travail
	Préparer le poste de travail
	Poste adapté au travail, sécurité assurée
	
	
	
	
	

	
	Régler les paramètres des matériels
	Conforme aux consignes
	
	
	
	
	

	
	Installer les composants et les outillages
	Technique maîtrisée
	
	
	
	
	

	
	Régler les paramètres de soudage
	Conforme aux consignes
	
	
	
	
	

	Préfabrication d’éléments simples
	Exécuter les tracés géométriques élémentaires
	Cotes respectées
	
	
	
	
	

	
	Exécuter les débits (tronçonnage, oxycoupage, cisaillage…)
	Technique maîtrisée
	
	
	
	
	

	
	Exécuter les usinages par coupe(perçage, taraudage, ….)
	Technique maîtrisée
	
	
	
	
	

	
	Contrôler les éléments
	Utilisation correcte des instruments de mesure 
	
	
	
	
	

	Réalisation des soudures
	Exécuter les opérations connexes (chanfreinage, gougeage, préchauffage…)
	Technique maîtrisée Conforme aux consignes
	
	
	
	
	

	
	Assembler et pointer les éléments
	Technique maîtrisée. 

Conformité aux spécifications Respect des temps
	
	
	
	
	

	
	Exécuter les opérations de soudage
	Technique maîtrisée. 

Conformité aux spécifications Respect des temps
	
	
	
	
	

	
	Contrôler les assemblages soudés
	Les documents de contrôles et suivi qualité sont renseignés
	
	
	
	
	

	Maintenance des matériels de soudage
	Vérifier l’état de fonctionnement des matériels et des équipements
	Le défaut est signalé
	
	
	
	
	

	
	Intervenir en maintenance de premier niveau
	La remise en état est assurée
	
	
	
	
	

	Observations : ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

	
Le professionnel chargé de l’évaluation
                                     Nom, signature

    (tuteur, maître d’apprentissage)




�








