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CONTRÔLE EN COURS DE FORMATION 

	Nom : …………………………………

Prénom : ………………………………

Etablissement de formation : ……………………………………..
	MC    SOUDAGE



	
	

	Fiche de séquence d’évaluation de l’unité  2
	

	 Réalisation d’assemblages soudés et fabrication d’un ensemble soudé
	Date : .. / .. / ….


	Première situation d’évaluation : 
	Réalisation d’assemblages soudés
	Durée : 6 heures maxi

	

	On demande de :

	
	Réaliser de toutes les opérations nécessaires à la réalisation : 

Préparation du poste de travail (poste de soudure, et son environnement)  

Préparation des bords,

Mise et maintien en position des pièces pendant le soudage 

Soudage

Contrôle visuel

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Première partie : deux assemblages soudés de type qualification

	

	Choix de deux procédés :
	111
	
	
	141 + 135
	
	
	141
	
	

	Contexte imposé :

	Soudage bout à bout sans reprise envers

	Dimensions des éprouvettes…… :

Epaisseur du matériau  ………… :               

Position de soudage…………….. :
	Long :
	
	Larg :
	
	

	
	

	
	PF
	
	
	PC
	
	

	

	Evaluation : critères d’acceptation des défauts suivant norme en vigueur

	
	Contrôle visuel
	Contrôle radiographique
	Essai de pliage procédé (141 + 135)
	Conformité :

7 points
	Non conformité :

0 point

	Procédé :
	bon
	mauvais
	bon
	mauvais
	bon
	mauvais
	
	

	Procédé :
	bon
	mauvais
	bon
	mauvais
	bon
	mauvais
	
	

	

	Noms et signatures des évaluateurs

	Le professionnel :


	Le formateur :


	Deuxième partie : assemblage soudé en acier inoxydable par le procédé TIG

	

	Choix du type de soudage :
	141 sur tôle
	
	
	141 sur tube 
	
	

	
	

	Contexte imposé :

	Soudage bout à bout sans reprise envers
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Dimensions des éprouvettes …… :

Epaisseur du matériau …………. :

Position de soudage ……………. :
	Long :
	
	Larg ou diam :
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	PF
	
	
	PC
	
	
	PA
	
	

	

	Evaluation : critères d’acceptation des défauts suivant norme en vigueur

	

	
	Contrôle visuel : 
	Conformité :

7 points
	Non conformité :

0 point

	Type de soudage choisi :
	bon
	mauvais
	
	

	

	Noms et signatures des évaluateurs

	Le professionnel :


	Le formateur :
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