Structures métalliques et Support pour exploitation pédagogique en ' ;1,
chaudronnées enseignement professionnel.
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Structures métalliques et Support pour exploitation pédagogique en ' ;1
chaudronnées enseignement professionnel.

Savoirs et Savoirs Technologiques Associés au Théme

S1: COMMUNIQUATION/DIALOGUE

S1-02 Relation homme/machine

S2 : REPRESENTATION ET ANALYSE DESOUVRAGES

S2-1- Représentation des Ouvrages (plans, nomenclatures, normes,)

A : TRACAGE PROFESSI ONNEL

S4-1- Regles de géométrie descriptive nécessaire a la réalisation de tracés professionnels
Recherche des vraies grandeurs de droites : rotation , changement de plan, plan auxiliaire .
Rectiligne du diedre .

Hottes et solides en forme d’ auge.

SA-3- Incidence des conditions de fabrication sur |a réalisation des tracés.

S5 : DONNEESDE FABRICATION
$H-01- | sostatisme

S5-02- Outillages spéciaux
$H-03- Cotation de fabrication

S7 : SYSTEMESET TECHNIQUESDE FABRICATION

S7-01- Systeémes de fabrication
S7-02- Techniques de fabrication

S8 : LESASSEMBLAGES

B-01- Les assemblages thermiques

S11 : ORGANISATION ET GESTION DE LA FABRICATION

S11- 01- Définition et organisation des processus

S12 : QUALITE ET CONTROLE DE LA FABRICATION

S12-02- Contréle de la fabrication

S14 : PREVENTION DESRISQUESPROFESS ONNELS
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Structures métalliques et Support pour exploitation pédagogique en ;1,

chaudronnées enseignement professionnel.

Virole avec son ouverture

Compétences terminaes a dével opper

Etre capable de

Ci11

Décoder et andyser les données de définitions

C21

Déterminer les données de fabrication

C2.2

Elaborer le processus de fabrication

| dentifier et andyser les données de définition.
Identifier la nature du matériau.

Identifier e andysr les  gpédifications
congructives et fonctionnelles de I ouvrage.

Déerminer les données de fabrication rdatives
aux tracés et aux développements.

Dé&eminer les données nécessaires au débit du
cylindre et al’ usnage de I’ ouverture .

Déerminer et ordonner les opéations de la
phase de fabrication (tragage ,mise en forme,
pointage, assemblage ).

Rédiser le programme d'usnage de I’ouverture
sur  MOCN poingonneuse-grignoteuse.  (Avec
micro-maintiens de la chute pour le roulage)
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Structures métalliques et
chaudronnées

Support pour exploitation pédagogique en ;1
enseignement professionnel.

Compétences terminales a dével opper

Etre capable de

C31

Organiser et mettre en oavre un poste de travall
d usinage et de déformation plastique.

C3.2
Mettre en cauvre un poste de travail
d assemblage.

C33

Rédiser tout ou partie d un ouvrage al’ atelier.

Introduire le programme CN dans la machine.
Effectuer les dmulations nécessares €
optimiser le programme CN.

Mettre en cauvre les équipements de protection
collective et individudle,

Choisr et monter les outils.

Rédisr un essa, contrler et effectuer les
corrections nécessaires .

Organiser et mettre en oeuvre le poste de travall

M.A.G.

Mettre en oawvre les équipements de protection
collective et individuelle,

Régler les paramétres de fonctionnements a
partir d’ abagues.

Rédisr un essa, contrler et effectuer les
corrections nécessaires.

Organiser et mettre en oeuvre le poste de travail
«Roulage ».

Mettre en ocawvre les équipements de protection
individuelle et collective.

Régler les parametres de fonctionnements.
Déterminer et rédliser les mises en positions.
Rédiser leroulage de lavirole.

Effectuer lamise au gabarit.
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Structures métalliques et Support pour exploitation pédagogique en ;1,

chaudronnées enseignement professionnel.

Goulotte

Compétences terminales a dével opper

Etre capable de

Cl1

Décoder et andyser les données de définitions

C21

Déterminer les données de fabrication

C2.2

Elaborer le processus de fabrication

Identifier et analyser les données de définition

| dentifier la neture du matériaul.

Identifier e andyser les  gpédficaions
condructives et fonctionnelles de I’ ouvrage

Déerminer les parametres influant sur le trace
et le développement.

Déerminer I'angle de pliage.

Reédiser le développement d’ une demi-goulotte.

Déerminer et ordonner les opérations de la
phase de fabricaion (Découpage, pliage,
pointage, assemblage ).

Etablir le contrat de phase « Grugeage ».
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Structures métalliques et
chaudronnées

Support pour exploitation pédagogique en ;1
enseignement professionnel.

Compétences terminales a dével opper

Etre capable de

C31

Mettre en cauvre un poste de travall d’ usinage et
de déformation plastique.

C3.2
Mettre en cauvre un poste de travall
d assemblage.

C33

Rédiser tout ou partie d un ouvrage al’ atelier.

Organiser e mettre en cauvre un poste de
«Grugeage » (encocheuse avec lames a angle
vaiable).

Organiser e mettre en cavre un poste de
cisalllage alames courtes.

Organiser et mettre en oauvre un poste de pliage.

Organiser e mettre en cavre le poste de travail
T.I.G.

Mettre en oawvre les équipements de protection
individuelle et collective.

Régler les paramétres de fonctionnements a
partir d un DMOS.

Rédisr un essa, contrler et effectuer les
corrections nécessaires .

Rédiser les conformations & les usnages de la
goulotte.
Rédiser I'assamblage .
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Structures métalliques et Support pour exploitation pédagogique en 1 ;1

chaudronnées enseignement professionnel.

Support poulie
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Compétences terminales a dével opper Etre capable de

Cl1

Décoder et andyser les données de définitions

C21

Déterminer les données de fabrication

Cc2.2

Elaborer e processus de fabrication

Identifier et analyser les données de définition
Identifier lanature du matériau.

Identifier e andysr les  gpédifications
congructives et fonctionnelles de I ouvrage.

Déerminer les données nécessaires au débit du
flan.
Faire|’ &ude de faisahilité en pliage.

Déerminer et ordonner les opéations de la
phase de fabrication (Débit, usinage par coupe,
pliage).

Rédiser le programme d'usnage des trous sur
MOCN poingonneuse-grignoteuse.

Rédiger |e contrat de phase « pliage sur PP ».
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Structures métalliques et
chaudronnées

Support pour exploitation pédagogique en ;1
enseignement professionnel.

Compétences terminaes a dével opper

Etre capable de

C31

Mettre en cauvre un poste de travail d’ usinage et
de déformation plastique.

C33

Rédiser tout ou partie d un ouvrage al’ atelier.

C35

Asaurer le suivi de lafabrication

Organiser et mettre en cauvre le poste d'usinage
CN.

Usner leflan et contrler les usinages.

Organiser et mettre en oavre le poste de pliage
sur PP.

Rédisr un essa, contrOler et effectuer les
corrections nécessaires.

Mettre en oauvre un poste de controle.

Organisr e mettre en oeuvre les postes de
travall .

Mettre en ocawre les équipements de protection
individuelle et collective.

Régler les parametres de fonctionnements.
Déterminer et rédliser les mises en positions.

Compléter un rapport de controle.

8/8



Structures métalliques et Support pour exploitation pédagogique en ' ;1

chaudronnées enseignement professionnel.

Fixation moteur

Compétences terminaes a dével opper

Etre capable de

Ci11

Décoder et andyser les données de définitions

C2.2

Elaborer |e processus de fabrication

C3.2

Mettre en cauvre un poste de travail
d assemblage.

Identifier et analyser les données de définition
[dentifier la nature des matériaux.

Identifier e andyser les  gpédficaions
congtructives et fonctionnelles de |’ ouvrage.

Déerminer les données nécessares a la
rédisstion dun montage de  soudage
(mannequin).

(concegption théorique et technologique)

Rédisr les «MIP e MAP » des déments a
assembler sur le mannequin .
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