
Exploitation pédagogique du support « CYCLONE SEPARATEUR » 
 

(au niveau BEP)  
 
 

 
Ce dossier est le résultat d’une analyse des contenus technologiques et la 

mise en relation des savoirs et des compétences nécessaires à la réalisation de ce 
support. 
 

La première page est le tableau récapitulatif de cette analyse par rapport 
aux compétences terminales du référentiel du BEP ROCSM. 
 

La mise en relation des savoir-faire (être capable) et des connaissances 
technologiques (savoirs) pour chaque élément à fabriquer, permet de déterminer 
les séquences pédagogiques à mettre en œuvre en fonction des acquis des élèves 
et du plan de formation envisagé (progression). 
 

Cette analyse permet aussi de valider ou non le choix de ce support dans 
la  progression (plan de formation). 
 

Analyse 
 

La fabrication de chaque élément est décomposée (analyse des processus). 
A chaque opération de la fabrication d’un élément (pièce) est associée une 
connaissance technologique (savoir) du référentiel.  

Aux formateurs, ensuite, de déterminer les séquences qu’ils vont 
développer à partir de ce support en fonction de leur progression et du suivi des 
élèves. 

 
Constatations 

 
Les savoir-faire développés sur chaque élément font souvent référence 

aux mêmes connaissances technologiques. Il est donc indispensable d’analyser 
chaque thème et l’utiliser comme support de formation ou/et d’évaluation en 
évitant les redondances, pour couvrir tous les domaines du référentiel de 
certification. 

 
 



C4 : Produire un message technique

C3-1 : Mettre en oeuvre un poste de travail
d'usinage et de déformation plastique

C3-5 : Assurer la maintenance du poste de 
travail

C3-4 : Réaliser un élément d'une 
installation sur site

C3-3 : Réaliser un élément d'ouvrage en 
atelier

C3-2 : Mettre en oeuvre un poste de 
travail d'assemblage

C2-2 : Elaborer une phase de fabrication

C2-1 : Déterminer les données de 
fabrication

C1-3 : Décoder et analyser les données
opératoires

C1-2 : Identifier et hiérarchiser les risques
professionnels

C1-1 : Décoder et analyser les données de
définition

COMPETENCES TERMINALES

ACTIVITES PROPOSEES :
Thème de travail : CYCLONE SEPARATEUR N°. : CS04CLASSE : 2 R.O.C. et S.M.

ANNEE : 2001/2002
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THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIF17

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

Contrôle des angles
Utilisation du rapporteur d'angle

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

PIED Rep : 12

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

PLATINE Rep : 13

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages

Réaliser les rayons
Utilisation de la Lime

S70211 : Les procédés d'usinage par coupe par
enlèvement de copeaux : Limage

Réalisation des débits
Utilisation de la Cisaille Guillotine

S70211 : Les procédés d'usinage par coupe :
Cisaille Guillotine " BOMBLED "



THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIFI9

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

Décodage du plan de définition
Tronc Cône de révolution 

S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Réaliser les découpes circulaires avec le guide
circulaire sur Cisaille à lames extra-courtes 
" PULLMAX " pré-réglée

S70211 : Les procédés d'usinage par coupe : 
Cisaille à lames extra-courtes

CONE SUPERIEUR Rep : 1

Utilisation de la Rouleuse type : " PLANEUR "
Utilisation de la butée
Réaliser le cintrage du tronc de cône droit

S70222 : Mise en forme manuelle par Roulage

Réaliser l'épure, le développement et le tracé 
d'une surface conique droite ( tronquée )

S4011 : Règles de géométrie descriptive 
nécessaires à la réalisation de tracés
professionnels

Contrôle des diamètres avec gabarits S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Méthode de pointage, d'accostage S8012 : Préparation des joints soudés en 
soudage oxyacétylènique

Soudage bord à bord à plat S8011 : Les assemblages soudés : soudage
oxyacétylènique

Contrôle visuel de la soudure : pénétration,
régularité

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Réaliser une ouverture d'un bord à froid sur 
formes

S70222 : Mise en forme manuelle par Ouverture

S4013 : Prise en compte des paramètres ayant 
une incidence sur la réalisation des 
tracés ( ep, dimensions, moyens de fab. )

Réaliser le développement en utilisant le
diamètre à la fibre neutre ( Roulage )

Contrôle équerrage + planéité S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Réaliser un bord rétreint à froid sur formes S70222 : Mise en forme manuelle par Rétreinte

Contrôle des angles
Utilisation du rapporteur d'angle

S120201 : Organisation du contrôle en 
production



THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIF10

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

Décodage du plan de définition
Formes marchandes des matériaux ( Plat )

S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

BRIDE CIRCULAIRE Rep : 2

Réaliser un cintrage à chaud d'une bride
circulaire en plat sur forme

S70222 : Mise en forme manuelle thermique :
cintrage à chaud

Soudage bord à bord à plat S8011 : Les assemblages soudés : soudage à 
l'arc électrique : MIG/MAG

Contrôle visuel de la soudure : régularité S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Procédés de mise en oeuvre des profilés S70223 : Mise en oeuvre des procédés : Profilés

Réaliser les tracés de positionnement des trous 
de perçage

S4 : Traçage professionnel

Utilisation de la perceuse à colonne
Réaliser le perçage des trous

S70211 : Les procédés d'usinage par coupe : par
enlèvement de copeaux : Perçage

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

ASSEMBLAGE CONE SUPERIEUR Rep : 1 + BRIDE CIRCULAIRE Rep : 2

Réaliser le soudo-brasage des Reps 1 et 2 S8011 : Les assemblages soudés : le Soudo-
Brasage

Positionner le jeu Rep : 1 avec Rep : 2 S8012 : Préparation des joints soudés : 
positionnement des bords de la tôle, jeux

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

Décodage du plan de définition
Cylindre de révolution

S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

CYLINDRE INTERIEUR Rep : 3



THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIF11

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

CYLINDRE INTERIEUR Rep : 3

Réalisation du débit + contrôle S70211 : Les procédés d'usinage par coupe : 
Cisaille Guillotine " BOMBLED "

Utilisation de la Rouleuse type : " PLANEUR " S70222 : Mise en forme manuelle par Roulage

Réaliser l'épure, le développement et le tracé 
d'une surface cylindrique de révolution

S4011 : Règles de géométrie descriptive 
nécessaires à la réalisation de tracés
professionnels

Réaliser le développement en utilisant le
diamètre à la fibre neutre ( Roulage )

S4013 : Prise en compte des paramètres ayant
une incidence sur la réalisation des

tracés ( ep, dimension, moyen de fabric.)

Utilisation du mètre à ruban + gabarit
Contrôle de la cylindricité

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Méthode de pointage, d'accostage S8012 : Préparation des joints soudés en 
soudage oxyacétylènique

Soudage bord à bord à plat S8011 : Les assemblages soudés : soudage
oxyacétylènique

Contrôle visuel de la soudure : pénétration,
régularité

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Réaliser une ouverture d'un bord à froid sur 
formes

S70222 : Mise en forme manuelle par Ouverture

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Réaliser un bord rétreint à froid sur formes S70222 : Mise en forme manuelle par Rétreinte

Contrôle des angles
Utilisation du rapporteur d'angle

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Contrôle des angles
Utilisation du rapporteur d'angle

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

COLLERETTE Rep : 4

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages



THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIF12

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

COLLERETTE Rep : 4

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages

Utilisation de la Plieuse Simple " BOMBLED " S70222 : Mise en forme manuelle par Pliage

Réaliser le développement aux cotes intérieures
( Pliage )

S4013 : Prise en compte des paramètres ayant
une incidence sur la réalisation des
tracés ( ep, dimension, moyen de fabric.

Déformation par allongement sur Formeuse
type : " ECKOLD "

S70222 : Mise en forme mécanique à coups 
portant

Utilisation du gabarit de contrôle
Utilisation du mètre à ruban

S120202 : Contrôle de la fabrication, méthode 
de mesurage et de contrôle

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Soudage bord à bord à plat S8011 : Les assemblages soudés : soudage à 
l'arc électrique : MIG/MAG

S4 : Traçage professionnelRéaliser les tracés de positionnement des points
de soudage par résistance

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

FLASQUE Rep : 5

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Identifier les domaines d'utilisation et préciser 
leurs influences sur : la productivité, la qualité

S7011 : Moyens et systèmes de fabrication :
machines-outils à commande numérique

Nombre d'axes, vitesse, pression, déplacements S7012 : Performances et caractéristiques
principales des systèmes

Positionner la pièce sur la table de la machine :
Poinçonneuse/grignoteuse à C.N. : ARIES 222
Mise en marche de la machine
Réaliser le grignotage du Flasque circulaire

S7013 : Organisation des systèmes : matière
d'oeuvre, partie commande, partie
opérative, accès opérateur

Utilisation du mètre à ruban S120201 : Organisation du contrôle en
production



THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIF13

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

CYLINDRE Rep : 6

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Réalisation du débit + contrôle S70211 : Les procédés d'usinage par coupe : 
Cisaille Guillotine " BOMBLED "

Utilisation de la Rouleuse type : " PLANEUR " S70222 : Mise en forme manuelle par Roulage

Réaliser l'épure, le développement et le tracé 
d'une surface cylindrique de révolution

S4011 : Règles de géométrie descriptive 
nécessaires à la réalisation de tracés
professionnels

Réaliser le développement en utilisant le
diamètre à la fibre neutre ( Roulage )

S4013 : Prise en compte des paramètres ayant
une incidence sur la réalisation des

tracés ( ep, dimension, moyen de fabric.)

Utilisation du mètre à ruban + gabarit
Contrôle de la cylindricité

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Méthode de pointage, d'accostage S8012 : Préparation des joints soudés en 
soudage oxyacétylènique

Soudage bord à bord à plat S8011 : Les assemblages soudés : soudage
oxyacétylènique

Contrôle visuel de la soudure : pénétration,
régularité

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

CONDUIT PRISMATIQUE Rep : 7

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Réaliser le développement en utilisant les     L
( Pliage )

S4013 : Prise en compte des paramètres ayant
une incidence sur la réalisation des

tracés ( ep, dimension, moyen de fabric.)



THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIF14

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

CONDUIT PRISMATIQUE Rep : 7

Réaliser les découpes courbes suivant tracés sur
Cisaille à lames extra-courtes " PULLMAX "
Réglage de la machine

S70211 : Les procédés d'usinage par coupe : 
Cisaille à lames extra-courtes

Contrôle des angles de pliage
Utilisation du rapporteur d'angle

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Utilisation de la Presse-plieuse mécanique
" PROMECAM RG 50-20 "

S70222 : Mise en forme mécanique par Pliage

Soudage bord à bord à plat S8011 : Les assemblages soudés : soudage à 
l'arc électrique : MIG/MAG

Contrôle visuel de la soudure : régularité S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

BRIDE RECTANGULAIRE Rep : 8

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Identifier les domaines d'utilisation et préciser 
leurs influences sur : la productivité, la qualité

S7011 : Moyens et systèmes de fabrication :
machines-outils à commande numérique

Nombre d'axes, vitesse, pression, déplacements S7012 : Performances et caractéristiques
principales des systèmes

Positionner la pièce sur la table de la machine :
Poinçonneuse/grignoteuse à C.N. : ARIES 222
Mise en marche de la machine
Réaliser le grignotage du Flasque circulaire

S7013 : Organisation des systèmes : matière
d'oeuvre, partie commande, partie
opérative, accès opérateur

Utilisation du mètre à ruban S120201 : Organisation du contrôle en
production

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

CONE INFERIEUR Rep : 9

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages



THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIF15

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

CONE INFERIEUR Rep : 9

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Réaliser les découpes circulaires avec le guide
circulaire sur Cisaille à lames extra-courtes 
" PULLMAX "
Réglage de la machine

S70211 : Les procédés d'usinage par coupe : 
Cisaille à lames extra-courtes

Utilisation de la Rouleuse type : " PLANEUR "
Utilisation de la butée
Réaliser le cintrage du tronc de cône droit

S70222 : Mise en forme manuelle par Roulage

Réaliser l'épure, le développement et le tracé 
d'une surface conique droite ( tronquée )

S4011 : Règles de géométrie descriptive 
nécessaires à la réalisation de tracés
professionnels

Contrôle des diamètres avec gabarits S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Méthode de pointage, d'accostage S8012 : Préparation des joints soudés en 
soudage oxyacétylènique

Soudage bord à bord à plat S8011 : Les assemblages soudés : soudage à 
l'arc électrique à électrode enrobée

Contrôle visuel de la soudure : pénétration,
régularité

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

S4013 : Prise en compte des paramètres ayant 
une incidence sur la réalisation des 
tracés ( ep, dimensions, moyens de fab. )

Réaliser le développement en utilisant le
diamètre à la fibre neutre ( Roulage )

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

BRIDE INFERIEURE Rep : 10

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Identifier les domaines d'utilisation et préciser 
leurs influences sur : la productivité, la qualité

S7011 : Moyens et systèmes de fabrication :
machines-outils à commande numérique



THEME DE TRAVAIL : CYCLONE SEPARATEUR N°. CS04

PLANIF16

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

BRIDE INFERIEURE Rep : 10

Nombre d'axes, vitesse, pression, déplacements S7012 : Performances et caractéristiques
principales des systèmes

Positionner la pièce sur la table de la machine :
Poinçonneuse/grignoteuse à C.N. : ARIES 222
Mise en marche de la machine
Réaliser le grignotage du Flasque circulaire

S7013 : Organisation des systèmes : matière
d'oeuvre, partie commande, partie
opérative, accès opérateur

Utilisation du mètre à ruban S120201 : Organisation du contrôle en
production

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

SUPPORTS PIEDS Rep : 11

Décodage du plan de définition S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Réaliser le développement en utilisant les     L
( Pliage )

S4013 : Prise en compte des paramètres ayant
une incidence sur la réalisation des

tracés ( ep, dimension, moyen de fabric.)

Contrôle des angles de pliage
Utilisation du rapporteur d'angle

S120201 : Organisation du contrôle en 
production

Utilisation de la Presse-plieuse mécanique
" PROMECAM RG 50-20 "

S70222 : Mise en forme mécanique par Pliage

Réalisation / savoir-faire développés Connaissances technologiques

PIED Rep : 12

Décodage du plan de définition
Formes marchandes des matériaux ( Tube )

S201 : Représentation des ouvrages

Etablir le planning des phases S111 : Définition des phases de fabrication

Utilisation de la Tronçonneuse Fraise-Scie
Réaliser les découpes des tubes : angles 
différents de 90°

S70211 : Les procédés d'usinage par coupe par 
abrasion : Tronçonnage


