
 

ORDRE  DE COMMANDE

BESOINS
   Melle DUROY est convoquée à PARIS dans une entreprise , début Juin, afin
d'y subir des entretiens d'embauche.
   Elle souhaite s'habiller dans une robe sobre , pratique , facile d'entretien ,  dans  
un coloris pastel

USAGE
   Robe classique pour une  présentation élégante et correcte , facile à porter .
  Cette robe peut être agrémentée de bijoux ( ex : collier , broche ) et portée sous une
veste de tout style .

TAILLES
T 38,40.

DATE DE LIVRAISON
Le   6  juin  2000

MATIERES
Compositions diverses
Coloris variés

FONCTION TECHNIQUE
. Saison Printemps -  Automne

ou Toutes saisons suivant matière et coloris

. Mode Forme cintrée et courte

. Aspect du produit Simple , facile à porter . Vue d'ensemble impeccable

. Pratique Facile à ranger dans une valise ; matériaux se froissant peu
Techniques de réalisation appropriées

                       Préparation du travail,arts appliqués  

 

                       Fabrication                   17 h

ACADEMIE

     DE

 POITIERS

     EPREUVE : EP1 . REALISATION D'UN PRODUIT

B.E.P.  METIERS  DE  LA  MODE

DUREE  :    et histoire du costume:6 h COEF : 10 

CAHIER DES CHARGES



 

DESCRIPTION :

  Robe légèremement cintrée, longueur 
aux genoux

Devant  : 
Découpe princesse se terminant

par de fausses poches légèrement décol-
lées.    Jupe froncée sous les poches .

Dos   :  
Couture milieu dos avec fermetu-

re invisible
Pinces de cintrage

Manches  :
 courtes

Encolure  :
Arrondie et dégagée

Surpiqures  :
Sur les découpes , l'encolure, les 

bas de manches

Matière  :
 polyester et laine

ou textiles melangés

                            préparation du travail ,arts appliqués,

 DUREE:    histoire du costume:               6  h

                            fabrication            17  h

ACADEMIE

     DE

 POITIERS

     EPREUVE : EP1 . REALISATION D'UN PRODUIT

B.E.P.  METIERS  DE  LA  MODE

DUREE 
:   

COEF :  10



 
     FICHE TECHNIQUE DE DEFINITION

    MATIERES:

 - thermocollant: référence PAPPO et PAULIN,laize 90.

 - tissus: composition et texture différentes:laine,polyester,viscose, 

coton viscose.

 - fils:

piquage: polyester et coton n° 120.

surfilage: polyester et coton n° 120.

  - aiguilles: 134 R,n° 90.

    MATERIEL:

 - piqueuse plate 301.

 - surjeteuse raseuse 504.

 - matériel de repassage.

B.E.P  .  LES METIERS DE LA MODE

       ACADEMIE
    EPREUVE: EP1. REALISATION D'UN PRODUIT.

DUREE :17 heures COEF : 10

     
  ACADEMIE
        DE
  POITIERS



 
18 1 Fermeture à glissière invisible 550mm
17 1 Renfort enforme dos gauche "
16 1 Renfort enforme dos droit "
15 1 Renfort enforme devant "
14 1 Renfort dessus passepoil gauche "
13 1 Renfort dessus passepoil droit Toile thermocollante

12 1 Enforme encolure dos gauche "
11 1 Enforme encolure dos droit "
10 1 Enforme encolure devant "
9 1 Passepoil gauche "
8 1 Passepoil droit "
7 1 Manche gauche "
6 1 Manche droite "
5 1 Petit côté devant gauche "
4 Petit côté devant droit "
3 1 Devant droit "
2 1 Dos gauche Composition et texture
1 1 Dos droit variées

Rp Nb DESIGNATION  MATIERES RENSEIGNEMENTS

 Date    :

NOMENCLATURE  de fabrication THEME : 11
 Nom     :
 Classe  : T.MDM.A  4

     ROBE "OLYMPE"

Ref: 9513



 

GAMME DE FABRICATION

MODELE  :  robe MATERIELS

REF  :  "OLYMPE". 9513. Type machine
MATIERE  : composition et texture Type de Pt 301 504

variées Nbre Pt/cm 4 pts au cm

         - LE CONTRÔLE devra être systématique après chaque opération
         - LE REPASSAGE se fera au fur et à mesure des opérations si nécessaire

N°           OPERATIONS SCHEMAS SECTIONS DIRECTIVES COMPLEMENTAIRES

1 Surfiler:
côtés devants,dos,épaules                             BB . EE . II
milieu dos
petits côtés
couture manches

DOS

2 Assembler:
pinces dos HH respect des pointages

3 Assembler:
milieu dos II respect crans

4 Repasser:
pinces HH
couture milieu dos II

5 Réaliser pose fermeture à glissière X 08.25 fichier

DEVANT

6 Exécuter découpes et fausses  X 15.25
Poches

7 Assembler:
épaules vêtement BB
    "   enforme encolure                 "

8 Repasser:
coutures BB

9 Surfiler:
base enforme AA



 

GAMME DE FABRICATION

N°           OPERATIONS SCHEMAS SECTIONS DIRECTIVES COMPLEMENTAIRES

10 Assembler:
enforme / encolure AA faire propreté milieu dos

11 Cranter,dégager si besoin

12 Exécuter :
piqûre de retrait / encolure AA

13 Repasser :
encolure

14 Surpiquer :
contour encolure AA Très régulièrement

15 Rabattre : Point main sur couture
enforme  /  vêtement d'épaules,

haut milieu dos,pts 213
16 Assembler :

côtés robe EE

MANCHES

17 Assembler :
côtés dessous de manche Idem  EE

18 Repasser :
couture de manche "

19 Surfiler :
bas de manches CC

20 Piquer : Point déréglé
les fils de fronces Sur la tête de manche ,de 

cran à cran

ACADEMIE

     DE

 POITIERS

     EPREUVE : EP1 . REALISATION D'UN PRODUIT

B.E.P  METIERS  DE  LA  MODE

DUREE  : 17 Heures COEF :  10 SUJET :  



 

GAMME DE FABRICATION

N°           OPERATIONS SCHEMAS SECTIONS DIRECTIVES COMPLEMENTAIRES

21 Froncer :
la tête de manche Repartir l'embu

22 Repasser :
Remplier bas de manche CC

Préformer tête de manche

23 Surpiquer :
Rempli de bas de manche CC

24 Assembler :
manches avec emmanchu- GG

res

25 Surfiler :
couture d'emmanchures GG      Côté Manche

Bas de robe DD

26 Repasser :     
Remplier bas de robe DD

27 Baguer  :bas robe,bas manches DD

28 Contrôler

29 Repasser

30 Conditionner
,



 NOM  CLASSE

GAMME DE FABRICATION

MODELE FAUSSE POCHE FENDUE MATERIELS
REFERENCE: X 15.25 Type machine  
MATIERE Type de Pt  504 .   301 .

Nbre Pt/cm  selon la demande

 -LE CONTRÔLE sera systématique après chaque opération
 -LE REPASSAGE se fera au fur et à mesure des opérations,si nécessaire.

N°           OPERATIONS SCHEMAS SECTIONS DIRECTIVES COMPLEMENTAIRES

1 PREPLIER:
passepoils BB en 2,au fer

2 SURPIQUER:
haut des passepoils BB

3 PIQUER:
passer fils de fronces BB point déréglé

4 ASSEMBLER:
passepoils / devants BB piqûre de maintien,prolongée sur

les côtés des passepoils

5 ASSEMBLER:
petits côtés / devants AA

6 SURFILER:
découpes AA

7 SURPIQUER:
découpes AA

GAMME DE FABRICATION








