[image: image1.jpg]PRESENTATION DE LA PARTIE OPERATIVE

Dans le cadre de installation d’une coopérative agricole, la section conditionnement de produit est organisée
selon le procédé suivant
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La coopérative comporte plusieurs lignes de production évolutives conditionnant, entre autre, du lait nature (entier, demi-
écrémé ou écrémé) en briques de 1 litre ou du lait aromatisé en mini briques de 20 cl.

Commentaire :

Ces briques sont conditionnées en packs de 6 x 1 litre ou 3 x 20 cl au cours du fardelage puis chaque ligne procéde a la
palettisation des packs en palettes (720 packs de 1 litre ou 1 260 packs de 20 cl volume moitié moindre dans ce demier cas).

L’ensemble des palettes se retrouve ensuite 4 I'entrée d’une housseuse permettant la pose d’un film thermo-rétractable de
maintien et de protection faisant I'objet de cette étude et dont, seules les parties transport et chauffage seront
analysés (seront exclus principalement la pose du film et le fonctionnement des transbordeurs de transfert).
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[image: image9.jpg]1 - Les palettes étant traitées par séries, un commutateur ( S1 ) & 2 positions permet de sélectionner le temps
d’exposition a la chaleur. Soit :

-Position1 = Série de briques de 1 litre = Temps d’exposition 30 s
-Position2 => Série de briques de 20 cl > Temps d’exposition 20 s

2 - Aucune palette ne doit se trouver sur le transporteur ou dans la housseuse au moment du départ cycle.
Dans le cas contraire, un voyant ( H1 ) signalera sa présence et il sera nécessaire de 1’évacuer par action sur
un bouton poussoir ( S3 ).

3 - Lorsque les conditions de départ sont remplies I’action sur le bouton poussoir ( S2 ) « Départ cycle »
entraine la mise en service du contacteur de ligne ( KM2 ) ( remarque : KM2 n’apparait pas dans le
GRAFCET ) et du couplage A ( KM3 ) des résistances pour une montée rapide en température. Un voyant
(H2) signale le cycle en cours d’exécution.

4 - Un voyant ( H3 ) signale le manque de température. Lorsque celle-ci est atteinte et détectée par la sonde
S5, son maintien est assuré & + 5°C par le couplage des résistances en Y ( KM4 ) et Iaction d’un régulateur
a commutation statique ( exclu de la réalisation ).

De plus, un ventilateur assure la répartition uniforme de la chaleur.

5 - A partir de ce moment, si une palette est présente ou arrive a I’entrée du transporteur a bande, celui-ci est
mis en service par 'intermédiaire d’un variateur de vitesse de type ALTIVAR de TELEMECANIQUE
permettant une accélération et une décélération progressive afin d’éviter les & coups et le déversement des
palettes ainsi que le réglage de la vitesse maxi du transporteur ( moteur asynchrone triphasé ).

NOTA : Une palette devra étre complétement évacuée avant d’autoriser le transbordement de la
suivante.
De plus, si aucune palette ne se présente dans un délai prédéterminé, le systéme sera automatiquement
réinitialisé.

SECURITE GENERALE :

Les contraintes de sécurité imposent de couper I’alimentation des récepteurs en cas d’action sur le bouton
d’arrét d’urgence ou d’anomalies fonctionnelles enregistrées par les relais de protection.

De plus, pour éviter les redémarrages intempestifs, la réglementation impose une action volontaire de
réarmement aprés coupure d’énergie.

De ce fait, une double sécurité est obtenue par :

1 - Le contacteur auxiliaire de mise en service ( KA1 )
2 - La réinitialisation du GRAFCET de conduite par le GRAFCET de sécurité.

Un voyant ( H4 ) signalera I’arrét ou la mise en sécurité de I’installation.
SECURITES SPECIFIQUES :

La protection contre les courts circuits interdit la commande simultanée des deux couplages Y et A par
verrouillage €électrique. L’encombrement des contacteurs pouvant étre différent, le verrouillage mécanique
n’est pas imposé.





 l’épreuve aux examinateurs




On donne :

· Une source monophasé ( , U = 230 V, f = 50 Hz

· L’automate TSX 37

· La procédure simplifiée de l’automate.

· Un ordinateur avec logiciel de programmation TSX micro

TRAVAIL DEMANDE

1) Prise de connaissance du sujet.

2) Etablir sur l’annexe 1 le grafcet point de vue partie commande.

3) Etablir sur l’annexe 2 le grafcet point de vue partie automate.

4) Etablir le programme TSX micro à l'aide du logiciel PL7 micro.

5)Tester votre programme sur l'automate ( en présence du professeur ).

6) Imprimer le programme.

BAREME DE CORRECTION

Grafcet point de vue partie commande :         / 10

Programme automate

Grafcet :                     / 5

Transistions :             / 5

Postérieur :                / 5

Préliminaire :            / 2

Essai du programme sur l’automate :         / 3
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NOMENCLATURE

	S1 P1
	%I1.0
	
	%Q2.0
	KM1

	S1 P2
	%I1.1
	
	%Q2.1
	KM3

	S2
	%I1.2
	
	%Q2.2
	KM4

	KA1
	%I1.3
	AUTOMATE
	%Q2.3
	KM5

	S3
	%I1.4
	
	%Q2.4
	H1

	S5
	%I1.5
	
	%Q2.5
	H2

	S6
	%I1.6
	
	%Q2.6
	H3

	S7
	%I1.7
	
	%Q2.7
	H4

	S8
	%I1.8
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	




LEGENDE

KA1 : Contacteur auxiliaire de mise en service 

KM1 : Contacteur de marche tapis

KM2 : Contacteur de ligne chauffage

KM3 : Contacteur chauffage (
KM4 : Contacteur chauffage Y

KM5: Contacteur de marche ventilateur

S1 : Commutateur de sélection du temps d'exposition 

S2 : Bouton poussoir départ cycle 

S3 : Bouton poussoir d'évacuation pièces restantes

S4 : Bouton poussoir d'arrêt d'urgence

S5: Thermostat (remplacé par un BP) 

S6 - S7 - S8 : Capteurs de positions

H1 : Voyant de présence pièces non évacuées 

H2 : Voyant de cycle en cours d'exécution 

H3: Voyant de température non atteinte 

H4: Voyant d'arrêt ou de mise en sécurité 

Annexe 1


                                                  Annexe 2
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CE DOCUMENT EST À  REMETTRE 


A LA FIN DE LA SEANCE











automatisme programmable


La housseuse


THEME 5 TSX 37


Durée 4 Heures
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Mise en situation


Dans le cadre de la rénovation de l’outil de production de la société LACTABIO


qui conditionne des briques de lait, on vous demande de réaliser l’automatisation du fonctionnement du système pour remplacer un automate TSX17 devenu obsolète par un automate programmable TSX 37 de Schneider 


Vous devez réaliser la programmation de l’automate à partir du grafcet de fonctionnement et tester le programme sur l’automate. 





Séance effectuée 








par :     ……………………………………………..     








Date :   ……/……/……………...         





- 1 point par erreur





automate TSX micro








L’objectif de la séance est de concevoir le programme de l’exercice proposé et de le tester sur l’automate pour vérifier son fonctionnement








PRESENTATION DE LA SEANCE
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