Exercice de monitorat d’un élève de 3D-Métallerie pour 2 ou 3 élèves enquêteurs de 4D-Métallerie



Mars 2013
But de ce travail  - Pour le moniteur : être capable d’accomplir plusieurs tâches successives, en les expliquant, et en, en assurant la démonstration d’exécution.



    - Pour l’enquêteur : observer attentivement l’exécution des tâches, écouter les explications, les prendre en notes, les confirmer par une photo.

Déroulement de l’exercice : Articulé autour de 3 pôles de travail, il s’enclenche après un temps général de présentation aux moniteurs et enquêteurs (15’.) Organisé sur une séance de 3h, il se conclut par un temps oral de 3 x 10’ pour mise en commun des informations collectées.

Une fiche guide est proposée aux enquêteurs, elle est connue des moniteurs. La photo doit traduire un moment particulier du travail.
Le professeur assure un rôle d’observateur et limite au maximum ses interventions dés que l’exercice débute.   

Gestion des postes de travail : Elle intervient par rotation de 35 minutes entre les 3 moniteurs. Ainsi, chaque enquêteur profite de tous les postes présentés.

 Le moniteur ne se limite pas à répéter puisqu’il poursuit régulièrement ses tâches ; l’enquêteur profite donc de l’instant présent.
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Composition de la fiche guide : Destinée à pré informer le moniteur elle est composée assez légèrement pour faciliter les échanges. L’enquêteur la complète.
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Ces commentaires brefs ou détaillés doivent faciliter la compréhension du travail observé et seront confirmés par la photo  
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On le désigne par son NOM et son prénom.

[image: image6.jpg]


















Il est défini par son titre complet.
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Elles s’établissent dans l’ordre ou elles sont effectuées. 

 Pour chaque poste, chacune est sommairement expliquée.

Si elles sont désignées par l’enquêteur ; le moniteur s’assure de la bonne terminologie utilisée.

Cette analyse porte sur l’enchaînement des phases et sera mise en évidence sous la forme d’un Pl de Ph.
Ils pourront être présentés par le moniteur afin que l’enquêteur puisse en établir, par écrit, une liste précise
NB pour les moniteurs : Si accord de M. Pluyaut  en S1, durant CCl 4D, vous serez seuls en atelier* - principe du stage - pour tâches exclusivement manuelles et / ou pour produire vos documents CFG ou corriger la page du classeur RAF    (*ou CDI)
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But de ce travail  - Pour le moniteur : être capable d’accomplir plusieurs tâches successives, en les expliquant, et en, en assurant la démonstration d’exécution.



    - Pour l’enquêteur : observer attentivement l’exécution des tâches, écouter les explications, les prendre en notes, les confirmer par une photo.

Fiche guide

A lire par les moniteurs pour information et à compléter pendant l’observation par les enquêteurs

	Lundi 18 mars 2013
	Monitorat 3D / 4D en atelier de métallerie
	Sont Absents :

	
	Nom de l’enquêteur 4D : _______________
	                            Composition de son Gr. 4D :
	___________________________________
	

	Points d’enquête :
	Poste 1
	Poste 2
	Poste 3
	Commentaires ajoutés

	Moniteur 3D :
	_________________________________
	_________________________________
	_________________________________
	Ils seront renforcés par la photo

	Sujet d’étude en fabrication
	
	
	
	Poste 1 :
	

	Tâches observées :    A
	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	
	

	B
	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	
	

	C
	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Poste 2 : 
	

	D
	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	
	

	E
	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	Nommer la tâche : ____________________________

La décrire :


	
	

	Analyse d’une tâche choisie Ecrire en verticale les abréviations
	Ecrire le Pl de Ph qui la caractérise


	Ecrire le Pl de Ph qui la caractérise


	Ecrire le Pl de Ph qui la caractérise


	Poste 3
	

	Machine(s) utilisée(s)  
	Lister :
	Lister :
	Lister :
	
	

	Matériel(s) utilisé(s)
	Lister :
	Lister :
	Lister :
	
	

	Outil(s) utilisé(s)
	Lister :
	Lister :
	Lister :
	
	

	
	
	
	
	

	Appréciation donnée par le moniteur 1
	Appréciation donnée par le moniteur 2
	Appréciation donnée par le moniteur 3
	Appréciation donnée par l’enquêteur

	Appréciation donnée par le professeur

aux moniteurs
	Appréciation donnée par le professeur

aux enquêteurs


MONITORAT 3D / 4D : 
Fiche de présentation et d’information aux 3 élèves moniteurs
· Le déroulement de ce monitorat est programmé durant les 3h (M1 M2 M3) du lundi 18 mars.

· Il est prévu en 3 groupes (un 3D avec deux ou trois 4D) et sur 3 activités tournantes de 30 à 35’ 

(Les élèves de 4D passant d’un moniteur à l’autre) 

· Un temps de lancement d’exercice est programmé à 8h 30 pour 20’

· Un temps de mise en commun pour appréciations est programmé à 11h pour 20’

· Les 4D auront une fiche de suivi, d’observation et d’information à renseigner (dont photo à prendre)
Précisions données aux moniteurs :

- Alexis
Nota : l'entreprise TPSB vient récupérer les battées cintrées lundi en début d’après-midi.

Ton temps de monitorat auprès des 4D portera sur ton rôle d’élève référent pour ce projet TPSB.

·  Tu devras expliquer et faire la démonstration des réglages et de la conduite de poste. (2 pièces* par groupe) 

·  Tu montreras la méthode de contrôle et les moyens de correction / vérification.
·  Tu présenteras aux enquêteurs la fiche de suivi des commandes et la manière de la compléter.
·  Tu indiqueras aux élèves de 4D, le mode de livraison des pièces cintrées.
* le dernier lot d’expédition des 9 pièces doit être terminé durant le temps d’évaluation entre les 4D et le professeur.  

- Maëlle-Manon
Nota : J’ai préparé ce WE les pièces cintrées, attendues pour terminer les 3 cadres. Elles sont chanfreinées

Ton temps de monitorat auprès des 4D s’orientera sur l’exposé de ton plan de travail qui te permet de gérer toutes tes tâches en autonomie et avec une responsabilité maximale pour la fabrication des 7 encadrements remis à chacun de tes camarades et à ton professeur.

·  Tu devras indiquer l’enchaînement de toutes les phases de travail que tu réalises pour construire 1 cadre.
·  Tu montreras les plans à partir desquels tu engages la fabrication de chaque cadre. (ouvrant et dormant)
·  Tu fourniras des explications techniques à respecter pour certaines phases.
·  Tu préciseras que tu auras toi-même un mini portail à construire. (Ce travail s’observera auprès de Giovanni …)
- Giovanni 

Nota : Le mini portail de M. SATONY pourra être montré pour la présentation de ce poste

Ton temps de monitorat auprès des 4D s’appuiera sur l’exposé de tes 2 plans de travail qui te permettent : 
- - de fabriquer chaque pièce (noyautage et volutage / contrôle suivant le plan à l’échelle 1)

- d’assembler progressivement chaque panneau (bien indiquer le principe répété ; soudure ( finition)
·  Tu devras expliquer comment ont été obtenues les tiges de métal (2 pièces seront cisaillées par groupe)
·  Tu effectueras la démonstration de réalisation d’un noyau pour le volutage des motifs.
·  Tu expliqueras, en le montrant en même temps comment tu t’y prends pour effectuer les contrôles réguliers.
·  Tu exposeras aussi, dans ces 3 temps successifs de monitorat ta pratique pour témoigner de la qualité des soudures et des finitions par limage. (Ton mini portail personnel et celui du professeur peuvent être montrés)
En conclusion

Chacun des moniteurs ne fait que présenter et accomplir son travail.

Les moments d’échanges pour expliquer et montrer doivent permettre aux 4D de bien résumer chaque poste 
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But de ce travail
- Pour le moniteur : être capable d’accomplir plusieurs tâches successives, en les expliquant, et en, en assurant la démonstration d’exécution.




- Pour l’enquêteur : observer attentivement l’exécution des tâches, écouter les explications, les prendre en notes, les confirmer par une photo.

Fiche guide

A lire par les moniteurs pour information et à compléter pendant l’observation par les enquêteurs

	Lundi 18 mars 2013
	Monitorat 3D / 4D en atelier de métallerie
	Est Absent : Marvyn BIZET

	NB : Les 3 moniteurs sollicités débutaient normalement 2s  de stage mais ne travaillant pas le lundi, ils ont accepté l’invitation    à remplir ce rôle identifié dans ma pratique de relation / élèves
	CR : Une synthèse des 3 groupes d’enquê-teurs est rédigée pour chacun des 3 postes  
	Composition des Gr. enquêteurs 
	  Gr 1 - Amandine, Delphine, Florine 
	Gr 2 - Damien, Yannick
	Gr 3 - Sébastien, Romain

	Points d’enquête :
	Poste 1
	Poste 2
	Poste 3
	Commentaires ajoutés

	Moniteur 3D :
	Giovanni
	Alexis
	Maëlle - Manon
	Ils seront renforcés par les photos

	Sujet d’étude en fabrication
	Portails miniatures : Motifs d’habillage 
	Partenariat *TPSB : Cintrage de profilés
	Portails miniatures : Fabrication des cadres
	Poste 1 : On distingue 3 temps différents ; 

 VOLUTAGE à la pince à becs

SOUDAGE fin    et     FINITION par meulage précis

	Tâches observées :          A
	Nommer la tâche : VOLUTER (enrouler une forme)

La décrire : Exécuter la forme à la pince à becs et la contrôler sur un plan produit à l’échelle 1


	Nommer la tâche : METTRE EN SERVICE le poste
La décrire : Selon le protocole établi : Mettre sous tension ; régler la position du galet en rouleur ; équiper et appro-visionner ; installer la table de contrôle
	Nommer la tâche : REPERER – MESURER – TRACER
La décrire : Opérations essentielles, elles permettent à partir de la lecture attentive des dessins à l’échelle 1, d’assurer une très bonne qualité de travail.   
	

	      B
	Nommer la tâche : NOYAUTER un départ de volute
La décrire : Marteler un enroulement de petite dimension à l’extrémité d’une tige pour amorcer une volute. Limer pour atténuer les marques du martelage  
	Nommer la tâche : CONDUIRE le poste de travail
La décrire : Engager le profilé ; effectuer le réglage (butée repère) ; actionner le pédalier ; surveiller en cours de réa-lisation ; récupérer la pièce et effectuer un pré contrôle. 
	Nommer la tâche : DEBITER ; Couper à la meuleuse
La décrire : Après un choix de disque approprié, couper en suivant le tracé ‘’ côté chute’’. Se protéger (casque anti bruit et lunettes) et protéger les autres (écran)
	

	     C
	Nommer la tâche : SOUDER 2 volutes entre-elles

La décrire : Après un réglage précis du poste, effectuer  une soudure à un endroit précis pour assurer une parfaite qualité d’assemblage sans fondre les pièces.
	Nommer la tâche : VERIFIER les pièces une à une
La décrire : Exécutée par le professeur, il s’agit de com-  parer à la pièce témoin et d’ajuster à la demande pour valider chaque pièce. Contrôle à 3 Pts (milieu et extrémités)
	Nommer la tâche : CHANFREINER
La décrire : Opération de préparation des bords à souder exécutée à 45° par meulage (supprimer les arêtes) afin de permettre une bonne pénétration de la soudure.
	Poste 2 : On distingue ;

Le mode d’action de la machine par le passage de la pièce entre les 3 galets. Seule celui du haut est réglable.


Ce moment d’exécution correspond à la fi de la passe où Alexis récep-tionne la pièce cintrée


	     D
	Nommer la tâche : LIMER
La décrire : Opération de finition, elle permet de faire disparaître les légers débordements de soudure afin de redessiner précisément le profil des pièces. 
	Nommer la tâche : EXPEDIER, mettre en botte
La décrire : Composer lots de 9 barres (T) ou 6 barres (U) les ligaturer (bande adhésive) et les stoker pour livraison.

Compléter la fiche de réception / expédition. 
	Nommer la tâche : MEULER  /  LIMER
La décrire : Commencer par se protéger (yeux et oreilles) Meuler sans modifier la forme du point d’assemblage et limer pour obtenir une finition satisfaisante.
	

	     E
	Nommer la tâche : CISAILLER les bandes de tôle
La décrire : Régler la butée de la machine à 5mm ; posi- tionner la tôle en appui à la butée ; actionner la pédale de commande ; récupérer la pièce avec un gant.  
	* Le partenariat, en place depuis 6 ans consiste à cin-trer des profilés d’aluminium de différentes sections nécessaires à l’industrialisation d’une gamme de produits - SERRES à l’ancienne - 
	Nommer la tâche : CONTRÔLER – AJUSTER 
La décrire : Ces tâches sont menées pour reproduire à l’identique le 2ème cadre ouvrant (par superposition) et ajustés dans le cadre dormant (jeux de fonctionnement)
	

	Analyse d’une tâche choisie 

Tâche B pour chacun des 3 postes…
	Ecrire les abréviations du Pl de Ph qui la caractérise

Pos
     Mar

     Ctl

    Enr

    Lim

    Vol


	Ecrire le Pl de Ph qui la caractérise

Pos
Rg
Ct
Ctl

	Ecrire le Pl de Ph qui la caractérise

 Rep
Tra

Pos
Tr

Eb


	Poste 3 : On se rappelle ;


L’importance de la lecture du plan pour préparer chaque élément.
Ex du travail achevé

	Machine(s) utilisée(s)  
	Lister : Cisaille guillotine pour le débit des bandes de tôle d’une largeur de 5mm ou de 3mm.
	Lister : Cintreuse / Rouleuse et composants du poste
	Lister : Tronçonneuse fraise scie pour les coupes à Lgr. Poste de soudure ; 
	

	Matériel(s) utilisé(s)
	Lister : Etau ; Rideau de protection et cagoule en soudure 
	Lister : Rouleau de bande adhésive ; Pièce témoin pour les vérifications menées à la table de contrôle.
	Lister : Meuleuses pour chanfreinage et coupe d’ajustage lunettes et casque de protection
	

	Outil(s) utilisé(s)
	Lister : Marteau rivoir ; lime ; pinces à bec et multiple ; clé à molette 
	Lister : 
	Lister : Feutre fin indélébile, limes, équerre, marteau, griffe (utilisée pour former les cintres des pièces de tête)
	

	
	
	
	
	

	Appréciation donnée par le moniteur 1

Chacun des groupes a plutôt bien suivi mes explications. Le Gr 2 était peut être le moins attentif.
	Appréciation donnée par le moniteur 2

Les 3 groupes ont bien suivi mon travail. J’ai insisté sur l’idée de la sécurité et  sur la qualité du W attendue par l’entreprise.
	Appréciation donnée par le moniteur 3  Les 3 groupes ont bien suivi mes démonstrations en soudure en particulier. Certains sont impressionnés par le risque de brûlure, je les ai rassurés en précisant qu’il faut bien se protéger, comme en meulage. 
	Appréciation globale donnée par les enquêteurs :
Les 3èmes travaillent seuls. Ils font chacun un travail différent. La  préférence de poste va 3 fois à Alexis (Cf. annexe de compte rendu)

	Appréciation du professeur aux moniteurs : Cette action menée sérieusement, permet de remarquer facilement toutes vos acquisitions RAF. Au poste 1 le moniteur s’est montré peut-être plus bavard au point de signaler ce que les enquêteurs devaient écrire. Le poste 2 plus répétitif a permis d’aborder la vision complète d’un sujet d’étude. Le poste 3, plus échelonné, permet de recomposer tout le programme de travail.    
	Appréciation du professeur aux enquêteurs : Chaque groupe a successivement bien mené son rôle d’observateur.
Les notes prises aux différents instants de passage à chacun des postes se complètent bien et permettent de produire le document proposé ici, de synthèse de cette action dans laquelle tous, vous avez constaté l’importance d’un travail organisé. 


Annexe : Compte rendu des impressions de chacun des groupes  
Nota : les cases jaunies signalent le poste préféré par les enquêteurs
	Groupe
	Enquêteur 
	Poste 1 de Giovanni
	Poste 2 d’Alexis
	Poste 3 de Maëlle - Manon

	1
	Amandine 
	Il utilise une clé à molette pour remettre sa pièce bien en  ligne. Il forme (volute) ces pièces avec une pince à bec ou  une pince multi prises. Il nous a montré comme se fait un noyau. Il utilise un lacet pour connaître et repérer la Lgr. de   la pièce à couper à la cisaille ou à la meuleuse.
	J’ai trouvé le poste d’Alexis assez ‘’sympa’’ dans l’idée de travailler pour une entreprise
	J’ai observé que Maëlle change les disques qu’elle utilise à la meuleuse soit pour couper ou pour meuler. Elle utilise aussi plusieurs limes pour les finitions de son travail.

	
	Delphine
	Pour faire un noyau, il utilise un marteau pour former le bout de la pièce. Il en a réalisé un devant nous ; il avance mm par mm en se repérant au bord de l’étau.
	J’ai préféré ce poste de travail car c’est intéressant de voir ce qui est fait et comment il faut s’y prendre
	Maëlle nous a montré comment elle utilise la tronçonneuse pour débiter ses pièces à Lgr. Après lecture de la mesure sur le plan. Elle a aussi expliqué pourquoi elle exécute des chanfreins (favoriser la pénétration de la soudure)

	
	Florine
	Giovanni utilise plusieurs outils ; les pinces servent à former   la pièce. Il vérifie si ça va en plaçant sa pièce sur le plan.   Pour faire un deuxième noyau à l’autre bout d’une même pièce, il utilise un lacet pour connaître la Lgr. à couper
	J’ai préféré le poste d’Alexis parce que j’ai bien aimé voir comment la pièce se forme en passant dans le système de roues (on les nomme des galets)
	Elle utilise beaucoup la meuleuse et nous a expliquer com-ment et pourquoi il faut se protéger.

	
	
	
	
	

	2
	Damien
	
	
	
	
	
	
	J’ai bien aimé le poste de travail de Maëlle parce qu’elle fait le plus gros du travail. Elle doit être très précise pour que chaque élève de 3D puisse construire son mini portail. Je trouve ça bien.

	
	
	
	Il est dommage que vos camarades moniteurs de 3D ne puissent pas connaître vos appréciations par rapport à vos observations faites à leur poste de travail.

Pourquoi ne pas avoir totalement suivi la consigne ? 
	
	

	
	Yannick
	
	
	
	A ce poste j’ai découvert le travail de soudure et de meulage. Pour la soudure, elle doit préparer des chanfreins et il faut ouvrir le gaz quand on soude. J’ai compris toutes les activités qu’il faut faire pour fabriquer des cadres. Elle a insisté sur la qualité des finitions qu’elle fait par limage.

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	3
	Romain
	J’ai préféré ce poste de travail parce que Giovanni nous a expliqué beaucoup de choses. Il nous a fait dessiné une   pièce finie pour comprendre ce qu’est le noyau et la volute.  En soudure il nous a expliqué les réglages de la tension et de la vitesse du fil. Il faut se protéger les yeux en utilisant une cagoule ; pour regarder il nous a dit de nous mettre derrière  un rideau rouge. A la fin de la soudure ne pas oublier de fermer dans le bons sens (open / Close) la bouteille de gaz 
	A ce poste, Alexis travaille plusieurs formes de pièces ; des T, des U, des O. Dans son projet avec l’entreprise TPSB à Cerizay, les pièces en T s’appellent des battées.

Il faut, là aussi être attentif à la sécurité au moment de bouger les barres de 4m pour ne pas cogner la tête de quelqu’un. Il nous a aussi dit de faire attention à ne pas se coincer le doigt dans les galets.  
	La soudure ne doit pas se voir, il faut donc faire une finition limée après avoir meuler. Comme avec Giovanni, Il faut là encore faire attention à la sécurité de soi-même et des autres en utilisant des lunettes de protection, un casque anti-bruit et un écran pour arrêter les projections 

	
	Sébastien 
	Les 3 postes m’ont plu car ils m’ont tous intéressé. J’ai pris les mêmes notes que Romain aux postes 1 et 2 mais pas pour le poste 3

	
	
	Pour la finition des soudures, Giovanni a expliqué que le   client a demandé que toutes les soudures soient faites à l’arrière des panneaux de chaque portail. Aucune soudure    apparente ce qui oblige à une parfaite exécution et à des retouches de bordures par limage précis. 
	
	


Appréciation globale pour la conclusion de cette action de monitorat 
Les divers échanges entre les moniteurs et les enquêteurs/observateurs transcrits fidèlement dans ce tableau me renseignent à la fois sur la maîtrise des compétences à prendre en compte pour la RAF des 3D et positionnent autant de portes d’entrées dans les actions futures pour les 4D. J’ai vécu un moment pédagogique de haut niveau. Nos élèves sont bons.
Daniel SATONY PLP – SEGPA G. Clemenceau à Cerizay (A trois mois désormais d’une fin d’activités)
Probablement l’une de mes dernières expériences pédagogiques et didactiques proposées à des élèves dans lesquels j’ai souvent cru et que j’ai toujours cherchés à rendre acteur de leurs réussites individuelles et collectives. Ils m’ont aidé, merci à TOUS.
        Monitorat 3D / 4D en atelier de métallerie		Mars 2013





Nom de l’enquêteur :


Composition de son groupe 4D :





 	       	           Poste 1	           Poste 2	           Poste 3	             Commentaires


Moniteur 3D :


Sujet d’étude :





Tâches


observées :  A


	 B


	 C


	 D


	 E


Analyse d’une


tâche choisie





Machines ;


Matériels ; Outils


utilisés





Elles sont communiquées par le moniteur ou désignées par l’enquêteur  





/





NB  La description des tâches doit permettre aux moniteurs d’ex-pliquer ce qu’ils font et pourquoi, et doit permettre aux enquêteurs de questionner pour comprendre et noter brièvement.








NB  La description des tâches doit permettre aux moniteurs d’ex-pliquer ce qu’ils font et pourquoi, et doit permettre aux enquêteurs de questionner pour comprendre et noter brièvement.











