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1 DEFINITION

Le collage est un procédé qui permet de maintetioleanent et durablement deux
matériaux semblables ou différents en créant uhésadn et une cohésion entre les deux surfaceogeam

d'une substance.

Le film adhésif s’accroche solidement sur les matgra assembler. W

Rupture cohésive

N

2. CONDITION A SAFISFAIRE

On pourra définir la famille de I'adhésif

Apres identification des supports a lier :

Type d’assemblage

Support

Rupture adhésive m

Le film durcit pour former I'assemblage final.

Et des contraintes subies par 'assemblage :

Procédé de collage

Hygiéne et sécurité

\ 4 A 4 Temps de polymérisation

Pieces a
assembler
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Adhésif
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3. MECANISME DU COLLAGE

Il'y a ancrage mécanique de la colle dans les prespérités de la surface, et interpénétratidécutaire.

Les colles peuvent étre monocomposantes ou bicaanfess

Détail A Accrochage mécanique
/ / Polarite
- Etat de surface (Ra)

P
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Avec ou sans pression (P)

Joint colle
-
—

Passage de I'état pateux ou liquide a I'état s¢doigple ou dur)

comment ?

- Chaleur (étuve) + temps
- Réaction chimique (contact air, oxydation,) évation solvants + tem
- Réactif (durcisseur) +temps

Passage d'un état monomére a un état polymere :
Détail : A

Molécules de colle

Molécules de I'alliage

La réussite d’'un collage est le résultat de plusiphénomenes :

: ancrage de l'adhésif dans les aspérités sierface.
: aptitude au mouillage.
: I'adhésif et le substrat forment des molécoteamunes.

Pour que ces phénomenes mécaniqgues, chimiquesysiggichimiques se produisent dans des conditions

idéales, il est souhaitable que :

» Le mouillage de la surface soit trés facile.rhauillabilité représente 'aptitude qu’a un liquide a occuper

la plus grande surface possible lorsqu'on le disgas une surface solide.

» Les surfaces a coller soient exemptes de corpagrs (graisses, eau, oxydes, poussieres) capables

d'empécher les réactions de se produire.

» La mise en ceuvre de I'adhésif doit exclure lekebul'air de surface car I'ancrage mécanique deragn

trés mauvais.
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4. RESISTANCE AUX CONTRAINTES MECANIQUES

Force I
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5. PROPRIETES PHYSIQUE DU COLLAGE

Le joint collé ne déforme pas les tbles commeamalure, il cache les défauts
d'aspérité, il évite la présence des tétes de vis.

. A résistance égale, un assemblage par collagdusstéger qu'un assemblage par vis.

Les colles sont généralement de bons isolants thees, phoniques,
électriques. Le collage peut constituer une sahusimple et peu colteuse aux problemes d'étanchéité
statique dans certaines conditions de pressioa tdrdpérature.

Les assemblages par collage effectués avec désitadiestant souples
dans le temps ont une tenue a la fatigue plus tucple les assemblages mécaniques. Ce facteur est a
considérer lorsque les vibrations affectent unestrantion particulierement lorsque la frequencecéstée
et I'amplitude faible.

6. DOMAINE D'EMPLOI

En carrosserie le collage est essentiellementsiali complément du soudage sur les assemblages
d'éléments de structure, et aussi suivant la ndesanatériaux a assembler.

Exemples : Conception en automobile

MATERIAUX | LIAISONS EXEMPLE

Acier/Acier

Acier/plastique

Acier /verre

Composite/plastique

Tissus / Acier




/. LES COLLES

Ce sont des mélanges de dérivés du caoutchouside sy/nthétique et d'autres produits complexes.
Les colles sont utilisées sous la forme pateuségoigde avec une température et une pressionblaria
Généralement : température d'application 20°, teatpee de polymérisation (étuve), avec une pression
exerceée sur la liaison.

Suivant le support et le matériau a assemblexjste plusieurs familles de colles

Avant de procéder a un collage, identifier la natdes éléments a assembler, afin de choisir la coll
appropriée.

Selon leurs types de durcissement, on peut classaoroduits en plusieurs groupes :

Cohésion par évaporation des solvants : le pragudontient que I'extrait sec de I'adhésif.

Cohésion par réaction chimique : le produit dypeit polymérisation.

Cohésion par refroidissement : le produit fondiexeent solide apres refroidissement.

Les adhésifs peuvent étre :

. La réaction est déclenchée par rayonnement W¥erece d'air ou évaporation de
solvants.

: La mise en contact des divers éléments de |&idad@orce la
réaction de polymérisation.

8) HYGIENE ET SECURITE

Régles générales de mise en ceuvre des colles souple

¢ Méthodologie et préparation des substrats sortdag clés d’un collage réussi.

¢ |l est important lors des premiéres utilisatiores goroduits de définir avec précision un procesks
production ou d’utiliser une fiche technique durfgbant qui définit les caractéristiques du proditlicte

la démarche a suivre « gamme de collage ».

Pour I'opérateur :

Pour le véhicule :




