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Les principes et les techniques de
découpage et de déesassemblage.
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OBJECTIF :

L’éléve doit étre capable d’identifier les principes, le matériel et les conditions de réalisation
des différents modes de découpe et de désassemblage utilisés en carrosserie en respectant les
régles d’hygiénes et de sécurité.

Capacites : C3 - Réaliser.
C3.1 - Déposer, démonter, remonter, reposer les
éléments.
Compétences : C3.1.4 - Désassembler, assembler, ajuster les éléments
amovibles et inamovibles.
Savoirs associés :  S2-4-3 - Le découpage.
PFé-FEC]UiS : S2.1.1 - Laclassification des véhicules « Les différents

type de structure ».

C3.14 - Désassembler, assembler, ajuster les éléments
amovibles et inamovibles.
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Le découpage

| DEFINITION :

Le découpage est une opération ou procéder consistant & couper une piéce de métal
suivant un profil ou des dimensions détermineées.

Il LES PROCEDES :

Il existe de nombreuses techniques de découpage. Elles sont choisies en fonction de la
nature et de la dimension des matériaux a travailler.

Ces procedés sont:  Le cisaillage
Le sciage
Le trongonnage
Le burinage

11 LE CISAILLAGE :

3-1 PRINCIPE :

Le cisaillement du métal se réalise avec un outil de coupe constitué de deux lames a
arétes vives qui glissent I'une contre l'autre en exergant deux efforts F et F’.

Lame Zone
supérieure d’allongement
— W
Lame T
inférieure F
1) Compression 2) Rupture des fibres 3) Métal cisa_illé
pénétration de la lame par allongement en deux parties

3-2 EXEMPLE D’OUTILS :

-« -

Cisaille universelle

Cisaille chantourneuse
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3-3 CONDITION DE REALISATION :

Pour avoir un bon cisaillage on: ® Maintient la téle a 90° par rapport au plan de cisaillage.
® Cisaille progressivement la piéce et on suit un angle
constant.

IV LE SCIAGE :

4-1 PRINCIIPE :
Le sciage consiste a exécuter une rainure étroite dans le métal, par enlevement de
copeaux, a 1’aide d’une lame portant des dents. La lame est animée d'un mouvement alternatif ou
continu, sur laquelle on exerce une légere pression.

4-2 LESOUTILS :

Monture en acier

Scie manuelle

N
G \
Sens de travail

S

Dents aucm
-

Lame en acier
dur trempé

e
Scie alternative
pheumatique

Utllisation d'une scie altemative pneumatique

4-3CONDITION DE REALISATION :

Pour avoir un bon sciage on: @ Adapte les lames en fonction de 1’épaisseur et du type de tole :
- Denture de 7 dents/cm pour les fortes epaisseurs,
- Denture de 12 dents/cm pour les faibles épaisseurs.
® Exerce une pression normale lors de la coupe.
® Evite le dépassement exagéré de la piéce hors de I'étau
(bris des dents du aux vibrations de la piéce).
® Faire une coupe droite et réguliere.
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V LE TRONCONNAGE :

5-1 PRINCIIPE :
Le trongonnage consiste a exécuter une rainure étroite dans le métal a 1’aide d’une
meuleuse droite pneumatique munie d’un disque abrasif fin. Le disque effectue un mouvement
rotatif sur laquelle on exerce une légére pression.

5-2 L’OUTIL :

Meuleuse a trongonner
pl‘leu matiq ue Epaisseur

1 mm

5-3CONDITION DE REALISATION :

Pour avoir un bon trongonnage on: ® Maintient la tole a 90° par rapport au plan de coupe.
® Exerce une légere pression lors de la coupe.
® Faire une coupe droite et réguliére.

VI LE BURINAGE

6-1 PRINCIPE

Le découpage par burinage consiste a faire pénétrer le tranchant d'un outil (burin en
rouge) dans la tdle a découper.

6-2 LES OUTILS :

Tranchant de I'outil

L'outillage burin

pneumatique burin manuel
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Le désassemblage
VII EONCTION :
Séparer un €lément inamovible (soudé) d'un élément de la structure ou infrastructure.

VIII PROCEDES :

On en dénombre trois : Le percage
Le fraisage
Le dégrafage

IXLE PERCAGE :

9-1 PRINCIPE :

Le percage consiste a lamer les points de soudure (enlevement de matiere) pour détruire la
liaison entre deux élements soudés. Cette tache se réalise seulement sur la piéce déteriorée. Avant
d'effectuer le percage il convient de repérer les points de soudure par un pointage (pointeau) afin
d'éviter le ripage du foret.

Point S.ER.P Pal"[ie a I’etirer Lamage du point par le foret a

dépointer
Piéce n°1 détériorée l 4/

\
/V

Piéce n°2 a conserver

9-2 LESOUTILS :

£

Foret a dépointer Perceuse Pointeau
diam. 8mm pheumatique mécanique

9-3CONDITION DE REALISATION :

Pour avoir un bon percage on: ® Repeére les points de soudure par un pointage au pointeau.
® Exerce une pression de poussé sur la perceuse.
® Evite de détériorer I’élément a conserver.
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X LE FRAISAGE

10-1 PRINCIPE

Le fraisage consiste a enlever de la matiere autour du point de soudure. Avant d'effectuer
le fraisage il convient de repérer les points de soudure par un pointage (pointeau) afin d'éviter le
ripage de la fraise.

10-2 LESOUTILS :

On utilise une fraise, une perceuse pneumatique et un pointeau mécanique.

10-3 CONDITION DE REALISATION :

Pour avoir un bon fraisage on: ® Repere les points de soudure par un pointage au pointeau.
® Exerce une pression de poussé sur la perceuse.
® Evite de détériorer 1’élément a conserver.

XI LE DEGRAFAGE :

10-1 PRINCIPE :

Le dégrafage consiste a enlever la matiére du point de soudure a 1’aide d’une meuleuse
droite munie d’une fraise sphérique.

Fraises sphériques( <

Meuleuse droite
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10-2 LESOUTILS :

On utilise une fraise sphérique et une meuleuse droite pneumatique.

10-3 CONDITION DE REALISATION :

Pour realiser un bon dégrafage on: @ Repére les points de soudure par un marquage.
® Exerce une pression de poussé.
® Evite de détériorer 1’¢élément a conserver.

X1l SECURITE :

Pour travailler dans les meilleures conditions de sécurité il faut impérativement respecter les
regles suivantes :

Combinaison de travail Chaussures de Gants anti-coupure Casque Lunettes de
sécurité. anti-bruit. protection.

Pour découper par cisaillage, sciage il faut :
DES GANTS, UN CASQUE ANTI-BRUIT.

Pour tronconner, percer, fraiser et buriner il faut :
DES GANTS, DES LUNETTES DE PROTECTION, UN CASQUE ANTI-BRUIT.

12-1 LES RISQUES MAJEUR :

a) Projections d’une partie du disque a trongonner par une mauvaise utilisation de 1’outil.

b) Brllure, projections des parties métalliques.
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