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	POTENTIALITES DU THEME




DEBIT





CONFORMATION





ASSEMBLAGE





TRONCONNAGE


sciage





PLASMA OU OXYCOUPAGE SUR CN





ANALYSE DE FABRICATION





PERCAGE


POINCONNAGE





CHOIX DU PROCEDE DE FABRICATION





COMMUNIQUER COMPLETER RENDRE COMPTE








MANUTENTION





LES TRAITEMENTS DE SURFACE. 


LES PROTECTIONS METALLIQUES





MONTAGE





SOUDAGE MAG





TECHNOLOGIE BOULON HAUTE RESISTANCE  ET BOULON ORDINAIRE





PLIAGE SUR PRPL  C.N.





CHOIX DU PROCEDE DE FABRICATION 





MIP MAP





CHOIX DE L’ORDRE DE PLIAGE


EXECUTER LE PLIAGE EN AUTONOMIE








PREPARER SON ASSEMBLAGE SUR L’AIRE DE TRAVAIL


TRACER UN SYNOPTIQUE D’ASSEMBLAGE





ETABLIR LE PLANNING DE PHASE 


ETABLIR  UNE FICHE DE PHASE


ETABLIR UN DEVIS 


( rapport coût/ tonnage)


GESTION DE PRODUCTION ETABLIR UN DMOS





COUT / QUALITE


CHOIX DANS LE PARC MACHINE.














REGLAGE DU POSTE.


EXECUTER L’ASSEMBLAGE EN ACCORD AVEC LE DMOS.


CONTROLE DES  SOUDURES.





QUALITE





R.D.M.





CISAILLEMENT


TRACTION





mécanique





NOTION





PROTECTION





MONTAGE SUR CHANTIER D’UNE CHARPENTE





DETERMINATION PAR CALCUL DU BOULON NECESSAIRE





CRITERES DE QUALITE EN CHARPENTE





MATERIAUX











