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Nom: ................................. 
Prénom: ........................



  ON DONNE



  ON DEMANDE


     ON EXIGE

  NOTE

- Pointer et souder le cadre au MAG.

Redresser le cadre

- Tracer et poinçonner les trous du cadre.

- Réaliser le cylindre et le gabarit

- Pointer et souder le cylindre au MAG

- Contre traçage de la trémie 

- Découpage de la trémie 

- Pliage de la trémie – mise au gabarit

- Pointer et souder la trémie au MAG

- Pointer et souder le cadre la trémie et le cylindre au MAG.

- Redresser pour obtenir la planéité du cadre

· - Effectuer les finitions 

 Les soudures sont  bouclées et régulières.

Les cotes de 250 ±1

La planéité de 1/380

Calibrage ±1

Cote de 199 ±1

Cote de 250 ±1

Ecartements entre les points

Planéité 1/380

Respect des règles de sécurité.

/3

/2

/1

/3

/5

/1

/1

/1

/1

/2

- Le plan N°16E

- Le plan N° 16D1

- 5 gammes de fabrication format A3V

- 2 fiches A4 mise en tôle 

- 1 tôle 2000x1000x4

- 1 tôle 2000x1000x3

- 1 tôle 2000x1000x1

- le parc machine de l’atelier

- 1 cagoule

- 1 marteau 

- 1 équerre

- 1 poinçon et matrice diamètre 12

- 1 développé logitrace de la demi trémie
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B.E.P.  Réalisation d’Ouvrages Chaudronnés et de Structures Métalliques

OBJECTIF :  Réaliser un élément d’ouvrage à l’atelier                                                                                                 Compétence :  C2.1

SUPPORT DE L’ACTIVITE :      Buse tuyau diamètre 200
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