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Nom: ................................. 
Prénom: ........................



  ON DONNE



  ON DEMANDE


     ON EXIGE

  NOTE

Mise en tôle économique :

- Rechercher le nombre de tôle pour les rep.1 (380 x 65), rep.2 (250 x 65)

pour un format de tôle 2000 x 1000, nombre de buse tuyau au total : 10.

- Rechercher le nombre de tôle pour les rep.3 (400 x 150), rep.4 (615 x 65)

pour un format de tôle 2000 x 1000, nombre de buse tuyau au total : 10.

- Dessiner les pièces sur le format A4 du cadre rep.1, (380 x 65)

 rep. 2, (250 x 65) à l’échelle 1/20ème.

- Indiquez le % de chute obtenu.

- Dessiner les pièces sur le format A4 :

- la trémie rep.3, (400 x 150) 

- le cylindre rep.4, (615 x 65), à l’échelle 1/20ème.

- Indiquez le % de chute obtenu.

Nombre de tôle correct

Nombre de tôle correct

- Dessin de la tôle et des pièces sont à l’échelle 1/20 ème.

- Le cisaillage est réalisable.

- Le flanc capable est coté.

- Le % de chute est minimum.

- Dessin de la tôle et des pièces sont à l’échelle 1/20 ème.

- Le cisaillage est réalisable.

- Le flanc capable est coté.

- Le % de chute est minimum.

    /4

   /4

    /6

    /6

Le plan N°16E
Le plan N° 16D1

Tôle(s) 2000 x 1000 x 3

Tôle(s) 2000 x 1000 x 4

La feuille A4 « mise en tôle » pour rep. 1 et 2.

-La feuille A4 « mise en tôle » pour rep. 3 et 4.
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B.E.P.  Réalisation d’Ouvrages Chaudronnés et de Structures Métalliques

OBJECTIF :  Etablir l’implantation rationnelle de la matière d’œuvre.                                                                        Compétence :  C2.1

SUPPORT DE L’ACTIVITE :      Buse tuyau diamètre 200
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