FICHE CONTRAT

	On donne
	On demande
	On exige

	La fiche contrat : feuille 1/1

La perspective et sa nomenclature N° 601E

Le dessin d’ensemble N°601E (soudé)

Le dessin d’un pied  N° 601D02 

Le dessin du support N° 601D04

La  définition des soudures et le barème de correction : N° 601 (BAREME)

Les normes à disposition : ISO 5817,

                                           ISO 2768-Cl,

                                           NF EN 287-1,

Les éléments à assembler

Un mannequin pour le pointage des pieds à 120°.  

Les équipements de sécurité

Le parc machine de l’atelier.

L’outillage disponible de l’atelier.

Les consommables.

Les équipements de contrôle.
	· PREPARER les chanfreins.

· REALISER le pointage des éléments des pieds.

· SUIVRE l’ordre de montage (graphe).

· ASSURER la mise et le maintien en position des éléments et sous-ensembles sur le mannequin.

· REALISER le pointage des sous-ensembles et de l’ensemble.

· EFFECTUER les soudures.
	Le respect des règles d’hygiène et de sécurité

L’ordre de montage n’est pas évalué.

Le respect des exigences du barème de correction et des spécifications du dessin.

La qualité des soudures en classe C de la norme ISO 5817.

Le respect du temps alloué : 8h


	
	
	 MENTION COMPLEMENTAIRE SOUDURE
	

	
	
	
	Durée :   8 Heures

	
	Epreuve :
	FABRICATION D’UN ENSEMBLE  SOUDE
(C.C.F.)
	Coef.   1

	
	
	
	Feuille :   1 / 1


