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MODELE : chemisier

“ CHARLOTTE”

Référence C9701 - 02

Date:

Famille de produit: CHEMI SIER

Patronnage: C 9701-02

* Base N°: C9701-01

* Eléments nouveaux::C9701-02
-devants, dos, empiécement

* Eléments reconduits;C9701-01

- col, pied col, manches ,pattes,
poignets,poche

Talled é&ude: 38

Gamme de taille:38 - 42
Taille moyenne de vente prévue:
38-42

Objectifs quantité:

C9701-02

DESCRIPTION GENERALE

Chemisier classigue:

Remargues

Devant: ouvert et fermé au milieu par des boutons,
une poche“ poitrine” rectangulaire avec les2 angles
inférieurs arrondis, plaquée sur le devant gauche;

Dos. empiécement droit se prolongeant sur le
devant; dosavec 1 pli rond souple au milieu ;

Cal: style* chemisier ", avec pied col rapporté;
Manches: longues, style chemisier ” ; ouverture du

bas manche terminée par une patte indéchirable et un
poignet boutonné;

* laforme de la poche peut variée en fonction
delaMode et des matériaux utilises.,

* Le chemisier peut -étre fendu sur les cotés
suivant Mode.

dt2-2
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MODELE : chemiser “ CHARLOTTE” Référence: C9701 - 03 Date:

Famille de produit: CHEMISIER | Tailled étude: 38 Objectifs quantité:
Patronnage: C 9701-03 Garmme de taille:38 - 42

* Base N*: C9701-01 Taille moyenne de vente prévue:

* Eléments nouveaux::C9701-03 38 - 42

- devants, dos, pattes chemisier

* Eléments reconduits.C9701-01
col, pied col -manche, poignets,
poche,

DESCRIPTION GENERALE

Chemisier classique:
@ Devant: ouvert et fermé au milieu par des boutons

. avec patte de boutonnage sur le devant droit;
- 6 une poche “ poitrine” rectangulaire avec les2

anglesinférieurs arrondis, plaguée sur le devant
gauche;

Dos. empiécement droit se prolongeant sur le
devant; dos avec 1 pli plat souple placé de chaque

coté du dos, tout pres de I’ emmanchure ;
C£9701-03

Cal: style* chemisier ", avec pied col rapporté;
Manches: longues, style chemisier ” ; ouverture du

bas manche terminée par une patte chemisier et un
poignet boutonné;

Bas: forme liquette, arrondie sur les cotés;

Remarque: laforme de la poche peut variée en
fonction de laMode et des matériaux utilisés.,

dt2-3 dsC97013.doc



MODELE : Chemisier

“ CHARLOTTE”

Référence: C9701 - 04

Date;

Famille de produit :CHEMISIER

Patronnage : C 9701-04

* Base N°: C9701-01

* Eléments nouveaux:
C9701-04. devants, manches

* Eléments reconduits:
C9701-01: caol, pied col-,poche
C9701-02: empiécement,doublage
C9701-03:dos

Talled é&ude: 38

Gamme de taille:38 - 42
Taille moyenne de vente prévue:
38-42

Objectifs quantité:

C9701-04 @

DESCRIPTION GENERALE

Chemisier classigue:

gauche;

Remargues:

Devant: ouvert et fermé au milieu par des boutons
une poche* poitrine” rectangulaire avec les2
anglesinférieurs arrondis, plaguée sur le devant

Dos. empiécement droit se prolongeant sur le
devant; dosavec 1 pli rond souple au milieu.
Cal: style* chemisier ", avec pied col rapporté;
Manches: courtes avec revers surpiqués
Bas:forme liquette, arrondie sur les cotés,

* |a forme de la poche peut variée en
fonction de laMode et des matériaux utilisés.

* Lepli rond du dos peut-étre remplacé par

1 pli plat souple placé de chague c6té du dos,
tout pres de I’emmanchure ;

dt2-4
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MODELE : sur-chemise “ CHARLOTTE”

Référence C9701 - 05 Date:

Famille de produit :CHEMISIER

Patronage: C 9701-05
* BaseN°: C9701-01
* Eléments nouveaux:

C9701-05: devants, empiécement,
doublage, manches, poignets ,col, pied
col ,poche

* Eléments reconduits.
C9701-03: dos, pattes chemisier

Talled é&ude: 38

Gammedetalle38 - 42

Taille moyenne de

38-42

Objectifs quantité:

vente prévue:

C9701-05 @

DESCRIPTION GENERALE
Sur-chemise (velours):

Devant: ouvert et fermé au milieu par des boutons,
deux poches* poitrine” avec rabat; poches
et rabats rectangulaires avec le2 angles
inférieurs arrondis, plaqués sur les devants.

Dos. empiécement droit se prolongeant sur le
devant; dosavec 1 pli rond souple au milieu.

Col: style“ chemider”, avec pied col rapporté;
Manches: longues, style* chemisier 7, ouverture au
bas de manche terminée par une patte

chemisier et un poignet boutonné.

Bas forme liquette, arrondie sur les cotés;

Remarques:

* |a forme de la poche peut variée en
fonction de laMode et des matériaux
utilisés.

* Lepli rond du dos peut-étre remplace par
1 pli plat souple placé de chague cbté du
dos, tout prés de I’emmanchure ;

di2-5
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O

@ o CHEMISIERS * Charlotte”
@ C9701
R

o anca

o

lido.

Cahier descharges

FONCTION D’USAGE:
Ces5 chemisiers, liquettes ou sur-chemises a mancheslongues ou courtes se portent sur un pantalon ou unejupe. en
Eté ,Printemps ou Hiver.
Les matériaux utilisés, les variantes de lapoche, du dos, des ouvertures sur les cétésont feront
un chemisier soit “ classique”, soit fantaisie, soit plus ou moins”sport ”.

FONCTION TECHNIQUE:
- C9701-01 aC9701-05: voir DESCRIPTIONS sur feuilles précédentes

M atériaux: divers suivant mode et saisons;
* micro-fibre imprimée 100% polyester;
* viscose arayures 100%
* coton imprimé
* velours cotelé

* lainage fin
Fournitures:
C9701-01, 02,: : 8 boutons-plastique A 12mm
C9701-03: ........... 9 - ! “
-C9701-04: 70" ! “
-C9701-05: 9 - “ “ sur velours : boutons pression/ 14mm colori bronze.

Demandeur : clientele féminine, agée de 18 250 ans et plus. Taille: 38/42
chemisier C9701-01: 24 chemisiers micro-fibre , répartis sur 6 coloris, taille 38 et 42.

. 8 “ viscose répartissur 2 coloris, taille 38.
chemisier C9701-04 : 16 chemisiers coton imprimé
“ C9701-05:20  “ velours cbtelé, lainage.

Grade de qualité style* haut de gamme”
Assemblages, placages, , surpiguages. nets, sansfrongage,
Longueur point, valeurs surpiqiresa respecter impérativement.

Conditionnement:
chemisier étiqueté ,plié dans un sachet plastique transparent.

Livraison:

Prix de revient: variable en fonction des tissus utilisés

dt 3-1 chaC9701.doc



CHEMISIER “ Charlotte ”

C9/701

01-02-03-04

Dossier de Définition: (exigences de fabrication)

types de travaux références valeurs valeurs références
localistion chemisiers | coutures | surpiqur documents
rempliages Co701
- rempliage haut poche. surfilage + rempliage. + surpiquage 01-02-03-04 30mm 20mm
- rempliage /cbtés et bas poche...+ placage 01-02-03-04 10mm Imm
-rempliage 1pied cal.. .+ surpiquage. 01-02-03-04 7mm 6mm
+ rabattage./ vétement 01-02-03-04 | .coevervenae Imm
- rempliage dessus poignets. + .. surpiquage 01-02-03-04 7mm 6mm
+ rabattage../ manche 01-02-03-04 | ...ccoeveneee. 1 Imm
- rempliage pattes.manches + rabattage / manche 01-02-03 Omm Imm Dessins
)
- rempliage bord devant droit: patte ou “ gorge américaine” 03 d’ensemble
forméepar 1rempli, sur I’0-0, sur lebord extérieur patte | - 30mm
etpar 1pli plat surl’-o-, sur I'autrebord patte; | e profonde _
les 2 bords patte sont surpiqués upli:10mm|  5mm C9701-01
03 - 02
- rempliage bord devant gauche: parementurerempliée 2 fois | e 30mm Imm - 03
(remplisde mémevaleur formant ourlet)+ surpiquage 04
- rempli bas manche:revers remplié comme |a patte bord 04 30mm 5mm
devant droit; 1 surpiqure seulement cétépli. +
- rempliage baschemisier:surfilage +rempliage + surpiquage 03-04 7mm Smm
ourlages: bas chemisier 01-02 10mm Imm
ouvertures manches (patte chemisier) 03 3mm Imm
assemblages + surpiguages C9a701 )
- épaules: cout.couchées(vers dos), surfilées, surpiquées 01-02-03-04 | 10mm | 1ou5mm* Dessin
- basempiécement dos et épaules: coutures haut dos et 01-02-03-04 | 10mm | 1ou5mm* techni que
haut devantsinsérées dans empiécement et doublage .
(1smle P 9 poche X 6a03bi
piqure d’ assemblagepar couture) + cout.surpiquées 01-02-03-04 10mm | 1ou5mm*
- emmanchures.. cout. couchées (vers corps), surfilées,
Sur pigquées,
- 1 pied col / corpschemisier.: cout.couchées (verscol) 01-02-03 10mm les surpiaures *
- cOtés + fermet manches cout.,surjetées,couchées(vers dos) 01-02-03 7mm —M—
- dessous poignet / manche. cout. couchée (vers poignet)- - 5mm sont a 1ou Smm
- patte indéchirable/ manche: cout.couchée..(vers patte). 3ou5mm suivant les
- patte chemisier / manche: .cout.couchée..(vers patte) matieres utilisées
coulissages + surpiquages
- contour col 01-02-03-04 7mm 1 ou Smm*
-piedcol / cal. 01-02-03-04 7mm Imm
- extrémités poignets: 01-02-03 7mm 1 ou5mm
dt 4 pagel

deC9701s.doc



CHEMISIER “ Charlotte ”

C9/701

05

Dossier de Définition: (exigences de fabrication

types de travaux références valeurs valeurs références
localistion chemisiers | coutures | surpiqur documents
rempliages C9701-05
- rempliage haut poche. surfilage + rempliage. + surpiquage | ...ccccoveeeeee 30mm 25mm
-rempliage ctéset baspoche..+ placage. =~ | e 10mm le5mm
-rempliage 1pied cal.. .+ surpiquage. 7mm 6mm
+ rabattage./ vétement | s | v Imm Dessins
- rempliage pattes.manches + rabattage/ manche 10mm Imm d’ensemble
- rempliage bordsdevants: parementures rempliées VOIr Crans| .ooeveene. C9701 - 05
- rempliage bas chemisier:surfilage +rempliage + surpiquage /mm smm +
ourl age: ouvertures manches(pattes chemisier) 5mm Imm
assemblages + surpiguages C9701-05 Dessin
- basempiécement dos. couture haut dosinséréedans | . 10mm 1 0ou5mm techni
empiécement et doublage + cout.surpiguées ecnnique
poch X6a45
- épaules. assemblage doublage empiecement avec haut | .............. 10mm | e bis
devant + rabattage empiécement sur-o-, sur cout. assemblage| ... 9mm Imm
- emmanchures.. cout. couchées (vers manche), surfilées, | . 10mm |
- 1 pied col / corpschemisier ..... cout.couchées (verscol) | e wm |
................ Remargues:
- cOtés + fermeturesmanches.. cout.ouvertessurfilées | e, 10mm les surpiqures *
- poignets: dessus poignet assemblé avec manche,-0-/-0-, 1mm sont a 1ou 5mm
dessous poignet surfilé, laissé a plat vers manche,maintenu | .................. 10mm suivant les
par la surpiqure du dessus poignet. matiéres utilisées
- pattechemisier / manche: .cout.couchée..(verspatte) | v s |
C9701-05
coulissages + surpiguages
-contourcol 7mm | 1ou5mm*
-piedcol /cOl 7mm Imm
- extrémités poignets: 7mm 1 ou5mm
-rabats..(2surpiqures) | 7mm 1 et 5mm
dt 4 page2
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CHEMISIER “ Charlotte » C9701

01-02-03-04-05

MATERIELS pour la FABRICATION:

Désignation Symbole Symbole
machine point
piqueuses plates simples
= |
surfileuses | 504
surjeteuses | 401-504
boutonniére* lingerie % 107
appareil é\-bouto.n-pressi on néant néant
(si besoin)
dt 4 page3
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C€9701-02

C9701-03

Patronnages:
Famille de produit: -Base d' o rigine: C 9304 reconduite en *C9701-01
CHEMISE -Nouveaux :* C9701-02* C9701-03 * C9701-04
-Gamme detailles. :38 - 42
2 | Thermocol. 2 | Thermocaol. 2 | Thermocaol.
parementures parementures parementures
Thermocaol. poignet 2 | Thermocol. poignet 2 | Thermocol. poignet
2 | Thermocol. pied col 2 | Thermocol. pied 2 | Thermocol pied 2 | Thermocol pied
col col col
2 | Thermocollant col 2 | Thermocollant col 2 | Thermocollant col 2 | Thermocollant col
14 | 1 |Poche 16 |1 |Poche 16 |1 |Poche 16 |1 |Poche
13 | 1 |Pieddecol dessous [15 |1 |[Pieddecol dessous |15 |1 Pied de col dessous |15 (1 | Pied de col dessous
12 | 1 |Pied decol dessus 14 |1 |Pieddecoldessus |14 (1 Pied decol dessus |14 (1 | Pieddecol dessus
11 [ 1 | Col dessous 13 |1 | Col dessous 13 |1 Col dessous 13 |1 | Col dessous
10 [ 1 |Col dessus 12 |1 |Col dessus 12 |1 Col dessus 12 |1 | Col dessus
9 | 1 |Patteindéchirable 11 |1 |Patteindéchirable |11 |1 Patte chemisier
gauche gauche gauche
8 | 1 |Patteindéchirable 10 |1 |Patteindéchirable |10 |1 Patte chemisier
droite droite droite
7 | 1 [Poignet gauche 9 |1 |Poignet gauche 9 |1 Poignet gauche
6 | 1 [Poignet droit 8 |1 |Poignet droit 8 |1 Poignet droit
5 | 1 [Manchegauche 7 |1 |Manchegauche 7 |1 Manche gauche
4 | 1 |Manchedroite 6 |1 |Manchedroite 6 |1 Manche droite
5 |1 |[Doublage 5 |1 |Doublageempiece |5 |1 | Doublage empiece
empiecem
4 |1 |[Empiécementdos |4 (1 |Empiécementdos |4 |1 | Empiécement dos
3 | 1 |Dos 3 |1 [Dos 3 |1 |[Dos 3 [1 |Dos
2 | 1 |[Devant gauche 2 |1 |Devantgauche 2 |1 |[Devant gauche
1 | 1 |Devantdroit 1 |1 |Devantdroit 1 |1 Devant droit
Rp|Nb| Désignation [Rp|Nb| Designation |[Rp |[Nb | Désignation
C9701-01
C970101 | reconduits C9701-02 C9701-03
en C9701 ééments nouveaux élements
-02-03-04 nouveaux

CHEMISIERS

“ Charlotte”

C9701

dt 5-3
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C9701-03

Patronnages.
Famille de produit: -Base d' o rigine: C 9304 reconduite en * C9701-01
CHEMISE -Nouveaux :* C9701-02* C9701-03 * C9701-04
-Gamme detailles: :38 - 42
2 | Thermocoal. Thermocol. 2 | Thermocaoal.
parementures parementures parementures
2 | Thermocol. poignet Thermocol. poignet 2 | Thermocol. poignet
2 | Thermocol. pied col Thermocaol. pied 2 | Thermocol pied 2 | Thermocol pied
col col col
2 | Thermocollant col Thermocollant col 2 | Thermocollant col 2 | Thermocollant col
14 | 1 |Poche 16 |1 |Poche 16 |1 Poche 16 |1 |Poche
13 | 1 |Pieddecol dessous |15 (1 |[Pieddecol dessous |15 |1 Pied de col dessous |15 (1 | Pied de col dessous
12 | 1 |Pieddecol dessus 14 |1 |Pieddecol dessus |14 |1 Pied decol dessus |14 (1 | Pieddecol dessus
11 | 1 |Col dessous 13 |1 | Col dessous 13 |1 Col dessous 13 |1 | Col dessous
10 | 1 |Col dessus 12 |1 | Col dessus 12 |1 Col dessus 12 |1 | Col dessus
9 | 1 [Patteindéchirable 11 (1 |Patteindéchirable |11 |1 | Patte chemisier
gauche gauche gauche
8 | 1 [Patteindéchirable 10 (1 |Patteindéchirable |10 |1 | Patte chemisier
droite droite droite
7 | 1 |Poignet gauche 9 |1 |Poignetgauche 9 |1 Poignet gauche
6 | 1 |Poignetdroit 8 |1 |Poignetdroit 8 |1 Poignet droit
5 | 1 |Manche gauche 7 |1 | Manchegauche 7 |1 Manche gauche 7 |1 | Manchegauche
4 [ 1 [Manchedroite 6 |1 |Manchedroite 6 |1 Manche droite 6 |1 |Manchedroite
5 |1 |Doublage 5 |1 |Doublageempiece |5 |1 |Doublage empiéece
empiecem
4 |1 |[Empiécementdos |4 (1 |Empiécementdos |4 |1 | Empiecement dos
3 | 1 |[Dos 3 |1 |Dos 3 |1 |Dos 3 |1 |[Dos
2 | 1 |Devant gauche 2 |1 |Devantgauche 2 |1 Devant gauche 2 |1 |Devantgauche
1 | 1 |Devantdroit 1 |1 |Devantdroit 1 (1 Devant droit 1 |1 |Devantdroit
Rp|Nb| Désignation |Rp|Nb| Désignation [Rp |Nb | Désignation |[Rp [Nb | Désignation
C9701-01
C970101 | reconduits C9701-02 C9701-03 C9701-04
en C9701- déments nouveaux éléments ééments nouveaux
02-03-04 nouveaux

CHEMISIERS

“ Charlotte”

C9701

dt 5-2
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£9701-05 @

Famille de produit: CHEMISE

Patronnages:

-Base d’o_rigine: C 9304 reconduite en
*C9701-01
-Nouveaux :* C9701-05

-Gamme detailles; :38 - 42

Thermocol. rabat

Thermocol. poignet

Thermocol pied col

Thermocollant col

2
2
1
1
17 4 Rabat poche
16 2 Poche
15 1 | Pied de col dessous
14 1 | Piedde col dessus
13 1 | Col dessous
12 1 | Col dessus
11 1 Patte chemisier gauche
10 1 | Patte chemisier droite
9 1 Poignet gauche velours
8 1 Poignet droit ou
7 1 | Manche gauche lainage
6 1 | Manchedroite
5 1 | Doublage empiéce
4 1 | Empiécement dos
3 1 Dos patron C9701-03-04
2 1 Devant gauche
1 1 | Devant droit
Rp | Nb Désignation Matiere Renseignements

CHEMISIERS

Charlotte”

C9701-05

dt 5-3
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Chemisier: « Charlotte »

Ref.:C9701-01

FICHE TECHNIQUE de

FABRICATION

MATERIAUX

COMPOSITION PRODUIT

CONFECTIONNABILITE

MATIERE D’ OEUVRE!

Matiere d ocauvre:

* micro-fibre polyester 2- Devants POINTS:
-violet 1- Dos *3.5pts/cm
:S'e?tj 2- Manches
_beige et noir 2 - Poignets AIGUILLES: Nm:90
-rouge 2 - Pattes de manche Nm:80
-jaune doré 2- Cals
* viscose 2 - Piedsdecol GUIDES ou ATTACHEMENTS:
- marine rayé- rouge rayé 1- Poche - guides margeurs,
THERMOCOLLANT: - pieds presseur s compensateurs
2qualités différentes(voir bon .
coupe) Thermocollant: ,
FILS 2 parementures devants CODE D’'ENTRETIEN:
-violet........... - réf.2882 2 cols
C3701-01 -bleu............ : réf. 4872 2 pieds cols

vert............. ..réf. 2740 i
-beige et noir. réf.: 2221 2 poignets @ \
-rouge.......... Téf.: 2990 NS
-jaune doré. ..réf.: 2362
- marinerayé réf.:2856
-rouge rayé.....réf.; 6521
AUTRES.
- 8 boutons A 12mm

Echantillons I nfor mations complémentair es

dt6-1
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Chemisier: “ Charlotte”

Ref.:C9701-02

C9701-02 @

FICHE TECHNIQUE de

FABRICATION

MATERIAUX COMPOSITION PRODUIT

CONFECTIONNABILITE

Matiered’ cauvre:

2 Devants

1 Dos

1 Empiécement dos
1 Doublage empiécement dos
2 Manches

FILS 2 Poignets

2 Pattes indéchirables
2 Cals

2 Pieds de col

1 Poche

MATIERE D’ OEUVRE!

THERMOCOL LANT:
- toile collante

AUTRES:

- 8 boutons A 12mm
Thermocollant:

2 parementures devants
2 cols

2 pieds cols

2 poignets

1 haut poche

POINTS:
4 pts/cm

AIGUILLES: Nm:90
Nm:80 (s tissus fins)

GUIDES ou ATTACHEMENTS:

- guides margeurs,

- pieds presseurs compensateurs
( pour surpiqdres 1mm)

CODE D’ENTRETIEN:

Echantillons

I nfor mations complémentaires

dt 6-2
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chemisier: “ Charlotte”

Ref.:C9701-03

D

£9701-03 @

FICHE TECHNIQUE de

FABRICATION

MATERIAUX COMPOSITION PRODUIT

CONFECTIONNABILITE

Matiered cauvre:

2 Devants

1 Dos

1 Empiécement dos
1 Doublage empiécement dos
2 Manches

FILS 2 Poignets

2 Pattes chemisier

2 Cals

2 Pieds de col

1 Poche

MATIERE D’ OEUVRE!

THERMOCOL LANT:
- toile collante

AUTRES:

- 9 boutons A 12mm
Thermocollant:

1 patte devant (suivant tissu)
2 cols

2 pieds cols

2 poignets

1 haut poche

POINTS:
4 pts/cm

AIGUILLES: Nm:90
Nm:80 (s tissus fins)

GUIDES ou ATTACHEMENTS:

- guides margeurs,

- pieds presseurs compensateurs
( pour surpiqdres 1mm)

CODE D’ENTRETIEN:

Echantillons

I nfor mations complémentaires

dt 6-3

Fichfa3.doc




chemisier: “ Charlotte”

Ref.:C9701-04

FICHE

TECHNIQUE de

FABRICATION

MATERIAUX

COMPOSITION PRODUIT

CONFECTIONNABILITE

MATIERE D’ OEUVRE!

Matiered ocauvre:

100% Coton imprimé 2 Devants POINTS:
-bleu 1 Dos 4 pts/cm
-vert 1 Empiecement dos
-marron . s
1 Doublage empiecement dos
THERMOCOLLANT: 2 Manches
- toile collante 2 Cols AIGUILLES: Nm:90
2 Pieds de col Nm:80 (s tissus fins)
FLS. 1 Poche
e Themocolan
M@ITON. ..o seesesessenens 2 parementures devants - guides margeurs,
2 cols - pieds presseurs compensateurs
AUTRES 2 pieds cols ( pour surpiqdres 1mm)
A oS 1 haut poche
L9701-04 - 7 boutons /& 12mm CODE D’ENTRETIEN:
%
Y
Echantillons I nfor mations complémentaires

dt 6-4

Fichfad.doc




chemisier: “ Charlotte”

Ref.:C9701-05

£9701-05 @

FICHE

TECHNIQUE de

FABRICATION

MATERIAUX

COMPOSITION PRODUIT

CONFECTIONNABILITE

MATIERE D’ OEUVRE:
100% coton, velours cotelé:

-rouille

-vert

-marron

100% coton, peau péche:

- vert

- bleu

THERMOCOL LANT:

- toile collante

FILS

- rouille

-vert...... :ref. 2619
marron.. :ref.2340

AUTRES:
- 9 boutons -pression
/A 14mm, colori bronze

Matiered oeuvre;
2 Devants

1 Dos

1 Empiécement dos
1 Doublage empiécement dos
2 Manches

2 Pattes chemisier

2 Poignets

2 Cals

2 Pieds de col

2 Poches

2 Rabats dessus

2 rabats dessous

Thermocollant:

2 parementures devants
1 col

1 pied col

2 rabats

2 poignets

POINTS:
4 pts/cm

AIGUILLES: Nm:90

GUIDES ou ATTACHEMENTS:

- guidesmargeurs,

- pieds presseurs compensateurs
( pour surpiqures 1mm)

CODE D’ENTRETIEN:

79 P=\ O,

Echantillons

I nfor mations complémentaires

dt 6-5

Fichfab.doc




BON de COUPE MATIERES d OEUVRES Fournisseur (s)

Produit: Chemiser Référence (s) patrons: Responsable: Mme Renou Ré .. Cal.: Réf .. Coal.: Ré .. Cal.:
« Charlotte » C9701-05 Classe: Terminde Mode
Références C9701-05 Date:
PLACEMENT Laize du placement Talle (9 Longueur
152 38N 147cm
* matiere d oavre
152 42N 160cm
* doublure Réf Col.: Réf Coal.: Ré Coal.:
* entoilage 155 38/42 36cm
Nbre Nbre vé&tements
Matiere | Référence | Compostion | Coloris Laze éas | Métrage | T | T | T | T
seurs | uilisc | 38 | 40 | 42 |To@
MATIERES d OEUVRES
velours coton marron 1545 6.14m 2 2 RéF Coal.: Réf . Coal.: RéF Coal.:
« « kaki 155.5 6.14m 2 2
« « rouille 156 7.74m 2 3
« « bronze 157 6.14m 2 2
peau péch coton marron 153 4.54m 2 1
peau péch « bronze 155 4.67m 1 2
DOUBLURES
RéF Coal.: Réf Coal.: RéF Coal.:
TOTAL Matiéresutilistes + vétements coupés® 35.37m | 11 12 | 23
DOUBLURES
Réf Col.: Réf Coal.: Ré Coal.:
TOTAL Matieresutilistes + vétements coupes®
ENTOILAGES
thermocolla 39496 polyamid-visc écru 155 11 4m 11 11 | 22
« « « « « 1 0.40m 1 1 2
ENTOILAGES
Réf . Cal.: Ré . Coal.: Ré . Cal.:
TOTAL Matiéresutilistes + vétements coupés® 440m | 12 12 | 24

dt7- 3 BONCOUP2 / C9701-05.doc




BON de COUPE MATIERES d OEUVRES Fournisseur (s)

Produit: Chemider Référence (s) patrons: Responsable: Mme Renou Réf .. Col.: Réf . Col.: Ré.. Col.:
“ Charlotte” C9701-01 Classe: Terminde Mode
Référence:..C9701-01 Date:
PLACEMENT Laize du placement Talle (s Longueur
150 38N 1.36 m
* matiere d’ oeuvre
150 42N 1.39m
* doublure Ré.: Cal.: Ré . Cal. Ré.: Cal.:
* entoilage
Nbre Nbre v&ements
Matiere Référence Compostio Coloris Laze épass Métrage T T T T
surs  uiliss 38 40 42 Tod
MATIERES d OEUVRES
micro-fiore M 9823 polyester  vert 02 150 2 6m 2 2 4 Ré& . Col.: Ré . Col.: Ré& . Col.:
. M9823 “ ocre 01 . 2 6m 2 2 4
“ M9823 “ beige-noir 01 “ 2 6m 2 2 4
“ M9803 “ rouge FO3 “ 2 6m 2 2 4
“ M9803 “ violet FO2 “ 2 6m 2 2 4
“ M9803 “ bleudur 06 “ 2 6m 2 2 4
viscose  \V/gh 96768 viscose maine 01 150 4 7,7m 4 4
rayé
p « u rouge 03 « 3 6,55m 3 3 DOUBLURES
Ré . Cal.: Ré . Cal.. Ré . Cal..
TOTAL Matiéeresutilisées + vétements coupés ® 50.25 19 12 ] 31
DOUBLURES
Ré . Cal.: Ré . Col. Ré . Col.
TOTAL Matieresutilistes + vétements coupées®
ENTOILAGES
thermocolla 39496 polyamid-visc blanc 150 7.5m
“ D39493 polyamide blanc 01 150 2m
ENTOILAGES
Ré.: Cal.: R& . Cal.: Ré . Cal.:
TOTAL Matieresutilistes + vétements coupes® 9.5m

dt7- 2 BONCOUP1/C9701-01.doc
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FICHE TECHNIQUE MATERIEL

*kkkkkkk*k

Machine a boutonnieres “ lingerie”

.....chemisier “ Charlotte”

matiere. micro-fibre polyester - satin rayé viscose

Référence;. C9701-01

-
* marquedelamachine Reece * symbole
* symbole du point .. 109
choix du fil
couleur référence grosseur- composition

violet 2882 120 coton

bleu 4872 “

vert 2740 “

beige et noir 2221

marine 2856

rouge 6521 )
* boutons utilisés: A . 12mm
*longueur boutonniéres: 14mm
* réglage longueur boutonniére sur machine: 1/2
* réglagecouteal - 9/16

échantillon avec
boutonniére réalisée
ViTall= [a\ P11 v/ort
beige et noir marine rouge
dto- 2 finitio2/.doc




Classe: N°:
GAMME de FABRICATION
NOM: Date:
Référence C9701 M ode de lancement:
PRODUIT:Chemisier « CHARLOTTE » 01-02-03-04
Quantité: Travail:
CONDITIONS TECHNOLOGIQUES
Matiere d’ oeuvre Machine | Typede |Nombr | Equipement | Outillage Temps
point | pts/cm divers
plate 301 35 - guides
variable suivant saison margeurs
surjeteuses 504 - pieds
401-504 presseurs
boutonniére 107 compensateurs
N° Opérations Schémas Directives
Complémentair
PREPARATION COL C9701 -01-02-03-04
01 |- Coulisser col.
- Dégarnir et retourner col.
S besoin
voir dessin d’ensemble dessin technique
02 |- Surpiquer col. +exécuter piglre de maintien. C9701-01 col
- Controler col 02 X7a 07
03 4
04 Voir gamme
03 |- Remplier et piquer un pied de col détaillée
section  F-F
04 |- Coulisser pieds de col (eninsérant le col.)
- Dégarnir et retourner.
- controler
- Surpiquer pied de col.
PREPARATION POIGNETS:  C9701 -01-02-03 voir dessin d’ensemble S besoin
C9701-01 Voir dessin
05 |- Remplier, piquer poignets 02 technique
-Assembler extrémités poignets 03 X12 Q7his
- Retourner poignets section C-C +
- Surpiquer poignets gamme détaillée
S besoin
Voir dessin
. voir dessin d’ensemble technique
06 | PREPARATION PATTES «indéchirable » manches C9701-01 X910
C9701-01-02 02 +
- Assembler patte indéchirable/ fente bas de manche section H-H gamme détaillée
- Remplier, rabattre pattes
dt10-1 gaC9701s.doc



PREPARATION PATTES «chemisier » manches

voir dessin d’ensemble

si besoin

06 C9701-03 C9701-03 voir dessin
- assembler patte/ 1 bord fente + ourler 2éme bord fente H-H technique
- remplier, rabattre patte X9 10
+
gamme détaillé
aide gabarit
PREPARATION REVERS manches: C9701-04 voir dessin d’ensemble pour
07 |- Repasser, préformer revers C9701-04 préformage
C-C
PREPARATION _DOS: C9701- 02-03-04 voir dessin d’'ensemble
08 |- assembler dos/ empiecement et doublage C9701-02-03-04
- surpiquer assemblage K-K
voir dessin d’ensemble
PREPARATION milieux DEVANTS C9701-01
C9701 -01-02-04 02
09 |- surfiler parementures devants 04
10 |- repasser, préformer bords devants. D-D
PREPARATION milieux DEVANTS:. C9701 -03 voir dessin d’ensemble
11 |- préformer, repasser patte devant droit C9701-03
- préformer, repasser bord devant gauche
D-D
12 |- surpiquer patte et bord devant gauche
PREPARATION POCHE + PLACAGE/ devant
C9701 -01-02-03--04
13 |- surfiler haut de poche voir dessin technique
14 |- remplier et piquer haut de poche X6a03bis
15 | - préformer, repasser poche.
16 |- plaquer poche/ devant gauche.
MONTAGE C9701 -01 voir dessin d’'ensemble
17 |- assembler épaules dos/ devants. C9701-01
18 | -surfiler épaules
19 |- surpiquer épaules B-B
MONTAGE C9701 -02-03-04 voir dessin d’'ensemble
20 |- assembler dos/ empiecement et doublage C9701-02-03-04
- retourner, surpiquer
B-B
21 |- assembler épaules devants/ empiecement et doublage
- retourner, surpiquer G-G
22 [MONTAGE C9701 01-02-03-04 F-F
- assembler pied de col / encolure.
- rabattre pied de col / encolure.
dt10-1 gaC9701s.doc



23 |- assembler manches/ vétement A-A
24 |- surfiler emmanchures
25 |- surpigquer emmanchures
26 |- assembler, surjeter cotés + fermeture manches. G-G
27 | - repasser, coucher coutures cotés.+ manches
C9701-04 voir dessin d’ensemble
28 | - surpiquer revers bas de manches C9701-04
C-C

MONTAGE (suite) C9701-01-02- 04
29 |- assembler poignets/ bas de manche. Cc-C

- rabattre poignet.
30 |-assembler coin parementure devants J-J

- retourner et contréler les hauteurs devants.

C9701-01-02
31 |- ourler, piquer.bas chemisier E-E
C9701-03-04

32 |- remplier, piquer bas chemisier E-E

FINITION C9701-01-02-03-04
33 |- confectionner boutonniéres/ vétement voir dessin technique
34 |- coudre les boutons Finition

C9701
35 |- repasser le chemisier
36 |- controler le chemisier
37 |- plier et mettre en sachet.
dt10-1 gaC9701s.doc



Classe:

NOM:

GAMME de FABRICATION

N°:

Date:

PRODUIT:Chemisier * CHARLOTTE”

Référence: C9701-05

M ode de lancement:

Quantité: Travail:
CONDITIONS TECHNOLOGIQUES
Matiére d’ cauvre Machine | Typede | Nombr | Equipement | Outillage Temps
point | pts/cm divers
plate 301 35 - guides
velours cotelé coton margeurs
lainagefin surfileuse 504 - pieds
presseurs
boutonniére 107 compensateurs
ou boutons-
pression
N° Opérations Schémas Directives
Complémentaire
PREPARATION COL
01 |- Coulisser col.
- Dégarnir et retourner col. s besoin
_ ) o voir dessin d’ensemble dessin technique
02 |- Surpiquer col. + exécuter piglre de maintien. C9701-05 col
- Contréler col X7a 07
+
_ ] ] section  F-F voir gamme détaillée
03 |- Remplier et piquer un pied de col
04 |- Coulisser pieds de col (en insérant le col.)
- Dégarnir et retourner.
- Controler
- Surpiquer pied de col.
S besoin
PREPARATION POIGNETS: voir dessin d’ensemble Voir dessin
. . C9701-05 technique
05 |- surfiler poignets (une grande longueur) section C-C X12e 03
06 |- repasser, plier poignetsen 2, +
cranter extrémités dans pliure gamme détaillée
S besoin
Voir dessin
PREPARATION PATTES* chemisier ” sur manches voir dessin d’ensemble technique
07 . C9701-05 X9 10
- assembler patte/ 1 bord fente + ourler 2éme bord fente H-H ¥
- remplier, rabattre patte gamme détaillée

dt10-2 pagel/2
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PREPARATION DOS:

voir dessin d’ensemble

. C9701-05
08 |- assembler dos/ empiécement et doublage K -K
- surpiquer assemblage
) C9701-05
09 |- surfiler parementures devants
10 |- repasser, préformer bords devants. D-D
PREPARATION rabats, poches + PLACAGE
11 |- coulisser rabats
- dégarnir, retourner
- surpiquer, controler
_ voir dessin technique
12 |- surfiler haut poches X6a 45 bis
13 |- assembler cotés haut poches
- retourner,surpiquer haut poche
14 | - repasser, préformer poches.
15 | - plaguer poches/ devants.
- plaguer rabats/ devant
- surpiquer haut des rabats
- controler
voir dessin d’ensemble
MONTAGE C9701-05
- assembler épaules devants/ doublage B-B
16 |- remplier, rabattre empiécement / cout.épaule
17 |- assembler pied de col / encolure. F-F
- rabattre pied de col / encolure.
18 |- assembler manches/ vétement A-A
19 | - surfiler emmanchures
20 |- surfiler cotés devants, dos, c6tés manches
21 |- assembler cotés + fermeture manches. G-G
22 | - repassar, ouvrir coutures cotés.+ manches
_ S besoin
23 |- assembler poignets/ bas de manche. c-C voir dessin
- assembler extrémités poignets technique
- retourner, surpiquer montage et contour poignets X12e 03
+
gamme détaillée
E-E
24 | - surfiler bas chemisier J-J
25 | -assembler coin parementure devants
- retourner et contrdler les hauteurs devants.
26 |- remplier, piquer.bas chemisier E-E
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FINITION

27 |- confectionner boutonniéres/ vétement voir dessin technique
28 | - coudre les boutons Finition

29 |- repasser le chemisier C9701

30 |- contrbler le chemisier

31 |- plier et mettre en sachet.

dt10-2 paged/2

gaC97015.doc



DEFINITION du PRODUIT : C9701-01

Cotesdimensionnelles

m

Repere Désignation Mesures T38N
(avec tolérance)
A - Hauteur milieu dos 690mm + ou - 2mm
B - Hauteur col B :pied COl....ccoceviveneriiiiiens 35mm +ou -1 mm
2o o 58mm +ou 1mm
C - Longueur épaule 160 mm +ou - 2mm
D - Longueur manche 600 mm +ou - 2mm
E - Hauteur poignet 50 mm +ou - 1mm
F - Y¥2longueur poignet 105 mm +ou - 2mm
G - Y2 tour poitrine 570 mm +ou - 2mm
H - Y2 largeur manche 220 mm +ou - 2mm
I - Y2 largeur bas 550 mm +ou - 2mm
J - largeur poche 130 mm +ou - Imm
K - hauteur poche 140mm+ou- 1mm
L - longueur ouverture manche goomm T OU - 1mm
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