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DOSSIER TECHNIQUE

Contenu Référencefichiers N° feuille

Fgurine Dossier technique 01
Fonction d'usage Dosser technique 02
Fonction technique Dosser technique 02
Fiche technique de définition Dosser technique 03
Fiche technique de fournitures Dosser technique 04
Repérage des éléments.devant, dos | Dossier technique 05
Nomenclature Dossier technique 06 et 07
Gamme de fabrication Dossier technique 08411
Dessin vue devant et dos. Dosser technique 12
Dessin technique poignet X 12E03 Dosser technique 13
Gamme fabrication sous ensemble Dosser technique 14
poignet X12E08
Dessin technique col X7A08 Dosser technique 15
Gamme fabrication sous ensemble Dosser technique 16
col X7A08

| Lycée Jean Moulin THOUARS | MétiersdelaMode | Productique

1



[ CHEMISIER NICE C0201

Fonction d'usage:

- Chemider court et cintré amanches longues.
- Chemider pratique et fonctionnd ,
- 1l se porte en toute circonstance , sur une jupe ou un pantalon.

Fonction technique:

- Chemiser manches longues avec patte indéchirable , se terminant
par un poignet

- Col chemiser avec pied de col.

- Empiécement droit sur le devant et sur le dos.

- Rabat insé&ré dans empiecement devant .

- Surpiglres : sur découpes devants et dos, rabats , empiecements,

- Coal chemisier pied de col , poignets, bord devant et rempli du bas.

- Lechemisier seferme par 7 boutons sur le devant , 1 achague poignet
et 1 sur chague rabat.

Matériaux: Coton uni blanc.

Demandeur: Clientde femmes.

Taille 38N et42N

Quantité 10

Grade de qualité Assemblages solides.
Surpiqlresréguliéres.
Col chemiser pied decal , rabats et poignets symétriques.
Respect des valeurs de coutures.

Conditionnement : Chemisier plié dans un sachet plagtique transparent.

Livraison : alivrer le31 Mai 2002
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CHEMISIER NICE C0201

FICHE TECHNIQUE DE DEFINITION

- Réglage longueur du point pts/ mm
- Assemblages et surpiquages 4 pts/ 10 mm
Elément du Caractéristiques Exigences de fabrication Détails
produit fabrication
Devant -Assemblé devant avec petit - Coutures couchées vers le devant.
coté devant .
surfilé et surpiquées.
Empiecement | -Assemblé empiécement -Coutures couchées vers
Devant devant avec bas devant I’ empiecement .
aurfilé et surpiquées.
Dos -Assemblé dos avec petit coté | - Coutures couchées versle milieu
dos. dos.
aurfilé et surpiquées.
Empiecement | -Assemblé empiécement dos -Coutures couchées vers
Dos avec bas dos I empiécement .
surfilé et surpiquées.
Assemblages | -Epaules. -Coutures couchées vers le dos.
-Couture de coté. -Coutures couchées vers le dos.
-Couture manche. -Coutures couchées vers le dos.
Manche -Assemblé manche aplat avec -Coutures couchées vers lamanche.
vétement .
surfilé et surpiquées.
Poignet -Assemblé poignet avec -Coutures couchées vers e poignet. Poignet NICE
manche rabattu et surpiqué. X12808
Col -Coulisst cal et surpiqué.
-Assemblé avec pied de col. -Coutures couchées vers pied de col. 2(0'72:)%5
Pied de col -Assemblé pied de col avec -Coutures couchées vers pied de col.
vétement et rabattu.
Finitions -7 Boutors . -Sur le devant
-1 Bouton( sur chaque) -Poignet et rabat.
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[ CHEMISIER NICE C0201

FICHE TECHNIQUE DE FOURNITURES:
Matiered'cavre : - 100% coton
- Couleur : Blanc
Fils: 100% Coton
Fournitures. - 11 boutons 12mm diamétre

Valeurs coutures CHEMISIER
Types de travaux Désignation Valeur
en mm.

- Epaules. 10
- Cotés. 10
- Découpes devant et dos. 10
- Pied de col avec col. 7

Assemblage: -Encolure avec col. 10
- Empiécement. 10
- Couture manche 10
- Montage de manche. 10

Coulissage -Rabats de poche. 7
-Col 7

Rabattage -Poignet 1
-Pied de col. 1
- Epaules
- Cotés
-Parementure.
. - Montage de manche.
Surfi lage - Couture manche

- Empiécements.

-Découpes devant et dos.
-Baschemisier

Rempl i age -Bas chemisier

- Découpes devant et dos
-Empiécement devant et dos
-Epaule -

-Col.

-Pied de col.

-Poignet

-Rabat de poche.

-Bord croisure
-Parementure. 35.40
-Bas chemisier 20. 25

w
o

Surpiquage

gfoa=|(orojo|on

FICHE QUALITE:

Le grade de qudité de ce produit exige les limites de tolérance suivantes:

Col chemisier avec pied de col symétrie +/- Imm
Rabat de poche symétrie +/- Imm
Poignet symétrie +/- Imm

exécution conforme au dessin technique
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[ CHEMISIER NICE C0201

20

17

14

DEVANT

DOS
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[ CHEMISIER NICE C0201

33 | 11 |Boutons12 mm diametre. Padtique
32 1 | Dessusrabat de poche droit

31 1 | Dessusrabat de poche

30 1 | Parementure gauche

29 1 | Parementure droite

28 | 1 |Dessuspiedde col Tolle

27 | 1 |Dessusdecol thermocollante
26 1 | Poignet gauche

25 1 | Poignet droit
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[ CHEMISIER NICE C0201

24 1 | Dessousrabat de poche gauche
23 1 | Dessous rabat de poche droit.
22 1 | Dessusrabat de poche gauche.
21 1 | Dessusrabat de poche droit.
20 1 | Dessouspied decol

19 1 |Dessuspied decal.

18 1 |Dessousdecol.

17 1 |Dessusdecaol.

16 1 | Pateindéchirable gauche.

15 1 | Pateindéchirable droite.

14 1 | Poignet gauche Coton U
13 1 | Poignet droit

12 1 | Manche gauche

11 1 | Manchedroite

10 1 | Empiécement dos

9 1 | Empiécement devant gauche

8 1 | Empiécement devant droit

7 1 | Pt coté devant gauche

6 1 | Petit cote devant droit

5 1 | Devanit gauche

4 1 | Devant droit

3 1 | Pt cbté dos gauche

2 1 | Petit cOté dos droit

1 1 |Dos
Rp | Nb Désignation Matiere Renseignements

NOMENCLATURE CHEMISER NICE C0201
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CHEMISIER NICE C0201

Classe: 2 CAP N°:
GAMME DE MONTAGE
NOM: Date:
Référence: M ode de lancement:
PRODUIT : CHEMISIER NICE Cdlule
Quantite: 10 Travail: autonome

CONDITIONS TECHNOLOGIQUES

Matiéred’ cavre Machine | Typede| Nombr | Equipement | Outillage Temps
point e divers
pts/cm
E 301 |4ptscm | Guidemargeur
Coton uni blanc = S04
L]
(=5
N° Opérations Schémas Directives
Complémentaires
Thermocoller
01 |- Dessusdecol , Dessuspied de col
- Rabat de poche
- Poignet.
- Parementure devant.
Devant
02 |- Assembler devant avec petit coté devant. 0—0 <1Q>|
!
03 |- Surfiler couture assemblage. 0-0 |
04 |- Surpiquer couture devant. 5
- |
[ 1]
Rabat de poche
05 |- Coulisser rabat. 7
- Dégarnir , retourner. —
- Surpiquer rabat.. o-°
5
06 |- Postionner rabat sur devant. ::K
- Reéaliser piglre de maintien \ Bord rabat / crans.
Piquer a5mm
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[ CHEMISIER NICE C0201
N° | Opérations Schémas Directives
Complémentaires
Empiécement devant et bord
07 |- Assembler empiécement devant avec devan. °™° <1C?>|
- Surfiler couture assemblage. 00 !
08 |- Surpiquer empiécement devant. 5
1
09 |- Surfiler bord parementure. 0—-0=— 30 —= Aucran
- Remplier parementure, =5
- Assembler le bas dela parementure . Bas de parementure _ .
- Retourner sur -o-. Rquer a3mm.
- Réaliser piglre de maintien al’ encolure. Parementure' et devant
- Contrdler laplatitude de la parementure .avec le Ne pas déformer
devant.
Dos
10 |- Assembler dos avec petit coté dos. e Q’I
- Surfiler couture assemblage 0—0 '
. 5
11 |- Surpiquer dos. 1
Empiecement dos
- Assembler empiécement dos avec dos.
12 |- Assembler couture épaule. oo <1C?’|
- Surfiler coutures assemblages: empiecement, 0—-0 !
- épaule
: - 5
13 |- Surpiquer empiécement dos. 1
- Surpiquer couture épaule. H
Col
Dessin technique
14 |- Realiser col Gamme de fabrication
De sous ensemble
X7A08
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CHEMISIER NICE C0201

N° Opérations Schémas Directives
Complémentaires
Manche
- Réaliser pateindéchirable au bas de lamanche Dessin technique
15 Gamme de fabrication.
X9-10
Monter vétement
Manche oo o]
16 |- Assembler manche au vétement apla. i
- Surfiler montage de lamanche. 0-0 !
- Assembler coutures manches, devant avec dos.
17 |-  Surfiler couture assemblage : coté et manche, o0 <1C)i>|
— I
o0 A5mm
o ) Cran sur cran
18 |- Prépiquer plissur bas de manche Plis couchés vers couture de
manche
Poignet Dessin technique
19 |- Assembler poignet au bas de manche. Gamme defabrication
De sous ensemble
POIGNET X12E08
Bord devant
20 |- Réaliser 1ére surpiqlre au bord delacroisure 40 '
devant droit et gauche. 35
21 |- Surfiler bas du chemisier. 204
- Remplier basdu chemisier . C Préformer au fer
- Réaliser 2éme surpiglre sur devant droit , A I"ade du gabarit
aur toute lalongueur du rempli 1\—
terminer sur devant gauche. & Tp
8E\l
- Reéaliser 3éme surpiglre. A 5mmdelalere
Rempli
N° Opérations Schémas Directives
Complémentaires
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[ CHEMISIER NICE C0201

22

Col
- Reéaliser montage col.

Dessin technique
Gamme defabrication
COL NICE X7A08

23

Finitions

- Pointer 9 boutonniéres sur devant droit

- Pointer 1 boutonniére au milieu de chaque
poignet.

- Réaliser boutonniéeres.

- Pointer 9 boutons sur c6té gauche.
- Coudre les 9 boutons sur le coté gauche.

- Coudre 1 bouton sur chague poignet.

- Coudre 1 bouton sur chague rabat.

A I"ade du gabarit

24

- Controler le produit sur I’endroit et I’ envers.
- Repasser sans déformer.
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GAMME de FABRICATION
de sous ensemble

CAP prét aporter
Lycée Jean MOULIN
THOUARS

Produit: Col chemisier avec pied de col

CHEMISIER NICE NOM:

Référence :

GAMME de FABRICATION

COL NICE X7A08

Référence :

DESSIN TECHNIQUE

COL NICE X7A08

CONDITIONS TECHNOL OGIQUE

Matiered’ cavre Machine | Typede| Nombre Equipement Outillage Temps
point pts/cm divers
Guide margeur
Tissu toile 100% coton 301 4pts

=~
Iy

fer

N° Opérations Directives Complémentaires
COoL

01 | Coulissr, - Bord abord -o- /-0- .
Dégarnir et retourner. - Point d' arrét déout et fin.
Surpiquer. - Sur—o-.

Reédiser pigire de maintien.

- Bord assemblage a0, 5 mm.

02 |REMPLIER
Dessus du pied de col.

- A10mm

03 |ASSEMBLER
Pied de col au col.

- Bord abord ., point d’ arrét début et fin.
- -0- dessus pied de col contre o-0 cal,
- -0- dessous pied de col contre—o- col.

04 |RETOURNER
le Pied de cal

- Sur—o-.

05 [PREPARER VETEMENT

Assembler épaules.

Remplier parementures.

- Point d' aré début e fin.

ASSEMBLER

06 | Pied decol au vétement.

- -0- dessous pied de col contre
- 0-0Vv&ement.

07 |RABATTRE

Pied de col au vétement.

- Dessus pied de col sur véement.

08 |SURPIQUER

Pied de col sur couture d' assemblage avec le col.

- Almm.

CONTROLER

Lasymétrie du col et du pied de cal.
PigUre de rabattage réguliére a1 mm.
Surpigdre du col réguliere.

- Hauteur et largeur du col

09 | REPASSER

- Sansdéormer
- enrespectant le droit fil.
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GAMME de FABRICATION

de sous ensemble

CAP prét aporter
Lycée Jean MOULIN
THOUARS

Produit:

Poignet Chemisier NICE

NOM:

Pette indechirable dgarédisée .Document  X9-10.

|
LV
©

F— —— - —

Référence :

GAMME de FABRICATION

POIGNET X12E08

Référence :

DESSIN TECHNIQUE

POIGNET X12E08

CONDITIONS TECHNOL OGIQUE

Matiéred’ cauvre Machin | Type Nombre Equipement Outillage Temps
e de pts/cm divers
point
Guide margeur
Tissu toile 100% coton E 301 4pts
fer

N° Opérations Directives Complémentaires
01 |ASSEMBLER
Poignet au bas de la manche. - Point d'arrét début et fin.

- Borda bord.

- -0-dessous poignet contre 0-0 de
lamanche.

- Laisser dépasser 10 mm achague
extrémité.

02 |REMPLIER
Dessus du poignet sur toute la longueur . - Partieentoilée

03 |ASSEMBLER - Bord abord .-o0- contre —o-
Les extrémités du poignet. - ointdarét début et fin.

- Plier le poignet en deux.

- Laisser dépasser la couture de
rabattage d’1 mm , par rapport ala
couture d' assemblage.

RETOURNER - Véifier lanetteté desangles et la
Le poignet sur —o-. hauteur du poignet.
05 |RABATTRE - almm.
Sur toute lalongueur du dessus du poignet, en cachant - point d'arrét début et fin.
la couture d’ assemblage.
SURPIQUER
06 | Lepoignet.. - sur les 3 cOtés restant.
Controler
07 | Extrémité du poignet dans |le prolongement. - Lignespardldes:
Larégularité de lalargeur du poignet. - Hauteur et largeur.
Piglre de rabattage réguliére a1l mm.
SurpiqUre réguliere a5 mm .
08 | Repasser. - Sansdéformer , en respectant

- ledrait fil.

Gamme poignetnice.doc




