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Blouson « Bleuet »

Tailled é&ude : 38

Famille de produit :

Gammedetaille ; 38-44 Objectif quantite:
Blouson Taille moyenne de vente prévue 1 par dleve
38-44

Devant :

Ouvert sur le milieu par un systeme de patte de boutonnage
(boutons et boutonniéres).

Il est muni de découpes western avec poches prises dans les
coutures des découpes. Les rabats insérés dans les coutures
d empiecements, dissmulent I’ ouverture des poches.

Dos:
Cintré par les découpes, il est surmonté d’ un empiécement.

Col :

Ce col chemiser ouvet sera inséré entre les devants e les
parementures

Emmanchures:
Cdles-ci sont seront terminées par des enformes surpiqués

Bas:

Forme droite, terminé par bande rapportée avec 2 petites
pattes plaquées et boutonnées pour fantaise
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Blouson « Bleuet »

Fonction d’usage:

Ce blouson sport, printemps éé, se porte auss bien avec un pantaon qu’'avec une jupe en
fonction de vos envies ou vos besoins.
Rédisé en jean, il permettra de vous donner un petit cbté jeune et sport

Fonction technique : Echantillon

Voir descriptions sur les feuilles précédentes
M atériaux : Diverssdonlamode, utilis?:1.50 m
Jean 100% Coton

Four nitures :

=]
Boutons

Demandeur :

Clientdle féminine, &gée de 18 a40 ans
Varigble en fonction des tissus employés
Tailles de produit : 38/42

Grade de qualité:

Haut de gamme

Conditionnement :

Blouson &iqueté, taille et prix

Prix derevient :

Varigble en fonction des tissus employés
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Blouson « Bleuet »

Fil

19 7 Boutons Métal
18 2 Dessous de patte
17 2 Dessus de patte
16 1 Bande bas de vétement
15 2 Dessous de rabat

14 2 Dessus de rabat

13 2 Enforme emmanchure dos

12 2 Enforme emmanchure devant

11 1 Dessous de col

10 1 Dessus de col Sean 100% Coton
9 2 Parementure

8 2 Empiécement devant

7 2 Découpe coté devant

6 2 Découpe devant formant dessous de poche

5 2 Découpe devant formant dessus de poche

4 2 Découpe milieu devant

3 1 Empiécement dos

2 2 Coté dos

1 1 Dos

Rp Nb Désignation Matiere Renseignements

NOMENCLATURE
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Blouson « Bleuet »

Types detravaux Désignation Valeursen mm Tolérances
Col 7 Aucune
Coulissages Patte ! Auane
Enforme emmanchure 7 Aucune
Rabat 7 Aucune
Découpes 10 +0ou—05mm
Empiecements devant 10 +0ou—05mm
Empiecement dos 10 +0ou—05mm
Assemblages —
Cotés 10 +ou—0.5mm
Enforme emmanchure 7 +0ou—05mm
Encolure 7 +ou—0.5mm
Rempliages Poche 40 Aucune
Cal let5 Aucune
Haut de poche let5 Aucune
Parementures devants let5 Aucune
Découpes letb Aucune
Sur piquages Empiécements letb Aucune
Enforme emmanchure letb Aucune
Rabat letb Aucune
Bande bas de vétement letb Aucune
Patte let5 Aucune
o eterar Ao
Epaule parmenture _ Aucune
Sufilage Découpes 0-du pOtl?;siJl’ —0-du Aucune
Empiécements Aucune
Bord extérieur enforme AucUne

emmanchure

Code d’entretien :
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Nom : Date:
Produit : Référence: M ode de lancement :
Blouson « Bleuet » Blouson bleuet al’unité
Quantité:1 Travail :
En autonomie, unitaire
CONDITIONS TECHNOL OGIQUES
Matiered aavre Machine | Typede | Nombre Equipement Outillage divers Temps
point pts/cm
Jean E 301 4/cm | Guide margeur Réglet + ciseaux Alloueheures
Fer +tablea Passé:
repasser
I Machinea
boutonniéres
| 504 Préparation :
N° Opérations Sections Observations gylotaS
e pts
. 504 -0- du point / -0- du
504
1 | Surfiler le haut de poche + o | fiss,
< . 40 Respect des crans
2 | Préformer rempli haut de poche oo | < 0-0 0’ intérieur Fer
5
—o 1 |Surl’-0-
3 | Surpiquer haut de poche f Respect desvaleurs | 301
40 et du pardldisme
A Glacer découpe dessus de poche sur Les 2 endroitsface a
. | - 301
découpe dessous de poche 3 VOous
' o0
5 Avec |e gabarit
. o Respecter le
5 | Exécuter piqlre bas de poche - | peraldlisme des 301
o0 piqlres
6 Coulisser les dessus et les dessous Respect du bord/ 201
de rabat = bord —0-/-0-
7 | Dégarnir lesangles A 1 mmdelapiqire | Main
d 1 mm de la pilqure
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Ressortir les angles

—O-
8 | Retourner leraba sur I endroit | sanstrou ni Main
% effilochure
O
7
(I D b
D esous non visible
9 | Repasser en roulant la couture % ] aur I'endroit Fer
' -0 1
1 Régularité et
10 | surpiquer rabat —== pardldisme des 301
TL piqires
O
5 Respect des crans
11 Glacer lerabat sur la découpe o desvaeurset dela 01
devant formant dessous de poche = régularité +
oo symétrie
10
Assembler découpe milieu devant Respect des endroits
12 . o0 301
avec découpe formant poche = | et desenvers
4 Respecter |
er lesens
O
13 | Repasser lacouture —++ des coutures Fer
nte :': couchées
10
Assembler découpe formant poche Respect des endroits
14 . o oo 301
avec découpe coté devant = i et desenvers
10 Respecter le sens
15 | Repasser la couture £ ol E— des coutures Far
- couchées
:l::‘l
10
Surfiler les 2 assemblages —1 o -0 9'“ point visble
16 récédents 1 sur I'enversdu 504
P ! véement
S04
5
. Régularité et
17 Su/ru/querl&Z assemblages | o 1 perdldlisme des 201
précédents - A
piqQres
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Assembler empiecement devant

10

-0-/-0-

18 avec découpe devant — Respect desvaeurs 301
10 Respecter le sens
19 | Repasser la couture b . des coutures Fer
:t couchées
10
L - o
. -0- du point visble
20 | Surfiler I’ assemblage précédent ——+——  |surleversdu 504
vé&tement
E0Z
5 R
Régularité et
21 | Surpiquer assemblage précédent | - ] pardldisme des 301
piqdres
! J.
10 Respect d droit
s espect des endroits
22 | Assembler dos et coté dos o des envers 301
_O_
10 Respecter le sens
23 | Repasser I assemblage L O | des coutures Fer
:t couchées
10
4 — o
. -0- du point vishle
24 | Surfiler I’ assemblage ———+  |surrenversdu 504
vétement
b04
S i
Régulaité et
25 | Surpiquer I assemblage précédent L O <] pardlélisme des 301
piqires
! J.
. 10 .
Assembler |es découpes avec Respect des endroits
26 |, .. 301
I’ empiecement dos = et desenvers
10 Respecter |e sens
27 | Repassr | assemblage précédent } - des coutures Fer
couchées
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10

T
L - o
. -0- du point visble
28 | Surfiler I’ assamblage précédent ——+——  |surleversdu 504
vétement
E0Z
Régularité et
29 | Surpiquer I' assemblage précédent A - = paralélisme des 301
i J piqires
. . 10 _
30 Assembler épaules empiecements + Respect des endroits 01
cotés devant et dos — et desenvers
10 Respecter le sens
31 | Repasser les assemblages précédents } - . des coutures Fer
:t couchées
10
4 — o
. -0- du point vishle
32 | Surfiler les assemblages précédents ———+  |surrenversdu 504
vétement
b04
: Régularité et
Surpiquer les assemblages o
33 précadents L O paralldisme des 301
- , | pigdres
. - 7 | Respect des endroits
34 Coulisser le dessus et le dessous de o des envers 201
col -
-0-/-0-
35 | Dégarnir lesangles A 1 mmdelapiqlre | Main
d 1 mm de la plgure
_ . o Ressortir |es pointes
36 | Retourner le col sur I'endroit sanstrou ni Main
% effilochure
' —O-
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7
-
37 | Repasser en roulant la couture | j Dessous non visible Fer
ep % — aur | endroit
b0 1
Surfiler épaule et bord extérieure 504 -0- du point sur —0-
38 . 504
parmenture ' e , du tissu
7
Respect des crans
—= Jusqu’ ala couture
39 Coulisser parmenture et devant en puis d épaule 01
insérant le col 7 | empiécement
e Respect des crans et
e — — vaeurs de couture
(oz0]
Sur la hauteur
vaeur de couture au :
40 | Cranter le dessus de col nivesu de la Main
parmenture
a1 Assembler le dessous de col sur 7 -0-/-0- respect des
, e 301
I encolure empiécement dos . ox crans et desvdeurs
7
| O .
42 | Retourner les parmentures % - Ressortir lesangles | Main
. )
—O—
o Régularité du Main
43 | Rabattre le dessus de col Selon vos champsd’ applications rabattage ou301
1 Régularité et
44 | Surpiquer bord parmenture et col —= paralélisme des 301
TL piqlres
e
. L Dansledllon des Main
45 | Glacer épaule parmenture Selon voschamps d'applications | o ou 0L
46 | Plier bande bas de vétement en 2 Bord abord Fer
: o 10
47 Coulisser extrémités bande bas de Respect des valeurs 201
vétement et des crans
_O_
Assembler bande sur bas de 10 Respect des crans
48 va de laplatitude de 301
o I'assemblage
Régularité et
49 Seet\?gmer etl rabattre bande sur bas Selon vos champs d’ applications | pardldismedu 301
rabattage
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, 1L it |Regulanité et
50 \?érplquer contour bande bas de 1 perdlldisme des 201
et L piglres
40
7
: o Respect du bord/
51 | Coulisser dessus et dessous de patte s bord —0-/-0- 301
* \
_____ S
52 |Dégamirlespointess | 'y 2 A 1 mmdelapigire | Man
/7
Q 1 mm de ?% plaure
. o Ressortir les angles
53 | Retourner sur I'endroit sanstrou ni Main
% effilochure
- O
7
-a-
54 |r lant la.coLt | D Dessous non visble For
epasser en roulant la couture % ] <ur I'endrait
b0 1
. . Régularité et
Surpiquer la patte nervure et a L —O- 1 4
55 disance TL pgarziilellsmedes 301
piqQres
O
5
Plaguer les pattes sur bande bas . Respect des
56 véement | iT_ , pointages 301
f }
5 <<
- |
Rabattre les pattes sur bande bas de 3 s .
57 véL : t | Solidité des arréts 301
i ¢
58 Surfiler épaules et cotés enforme S -0- du point sur —0- .
emmanchure } e , du tissu
A bler épaules et cotés enf 19
ssembler épaules et cotés enforme .
59 emmanchures | -0-/-0- bord abord 301
= ;
20
60 | Repasser les coutures enforme e Coutures ouvertes Fer
\ \
‘ )
—O—
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61 Surfiler bord extérieur enforme S -0- du point sur -
emmanchure ' S , endroit du tissu
62 Assembler les enformes aux 7 -0-/-0- et bord sur 01
emmanchures T bord
63 | Cranter I'assemblage Crantage régulier Main
| 7
L -
64 | Retourner I'assemblage % Main
' O
7
[I— | Enforme non visble
65 | Repasser en roulant la couture TL ] sur I’ endroit du Fer
. 5= 1 vaement
Régularité et
66 | Surpiquer nervure et adistance ' pardldisme des 301
TL piqlres
T —O0—
Dansledllon des ,
67 | Glacer les enformes emmanchures Selon vos champs d’ applications | coutures épaule et O':fggl
coté
. . Respecter le sens
68 | Exécuter les boutonniéres des boutonni&res [ ]
Respecter
I’ emplacement du :
69 | Poser les boutons bouton par rapport 2 Main
la boutonniére
70 | Contrdlefind Main
71 | Epluchagefina Main
72 | Repassage find Fer
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Slouson Bleuet
Dessin detall poche

Dessiné par

LP THOMAS JEAN MAIN

METIERS DE LA MODE
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=}&@y| LP THOMAS JEAN MAIN METIERS DE LA MODE
AL Page 15/15
| | ?*7 | | | | | | [

\/ | 7




