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Cahier des Charges

Fonction d' usage:

Toujours auss sympa, leger et ludique, c'est un accessoire que |'on peut
retrouver dans un salon comme une chambre ..
La matiere en imitation peau apporte un effet chaleureux et confortable.

Fonction technigue :

Fauteuil Poire comportant :
* 6 pannealx qui constituent les cotés.
* un fond composé de 2 demi cercles.
* |e dessus est refermé par une calotte
* une poignée facilite le transport.
* des granulés de polystyréne recyclés sont contenus dans une
* doublure constituée de 6 panneaux.
* ladoublure est glissées dans I'enveloppe puis refermée par une
bande auto-agrippante.

Quantités: 10
M atériaux :

Matieres d’ cauvre ; imitation fourrure et toile de coton

Fournitures : granulés de polystyrene recyclés
Fils de coton assortis ala couleur du tissu

Grade de qualité : : lafabrication doit étre irréprochable, les finitions soignees.

Demandeur : Adolescents

Livraison: Novembre
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Nomenclature et Reperes

1 s 1 |Fu Coton
H 8 1 | Vignette
7 1 | Calotte dowlure
8 | 2 |Fond doublue Coton
M S 6 Panneau douwblure
4 1 | Polgnée
3 1 Calotte tmltatlon
2 2 | Fond fFourrure
L1 6 | Panneau
Rp | No | Déslgnatlon Mattere Renseignements
- [m Dessiné par :
Q5T FAUTEUIL POIRE =<
E—@ EREA Frangoise Dolto St Aubin le Cloud Metiers de la mode
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FICHE TECHNIQUE DE FOURNITURES:

Matiéred'oauvre:
Fils; 100% Coton

Fournitures. -granulésde polystyrene recyclés

-imitation fourrure ; toile de coton

Fiche Technique De Définition

VALEURS COUTURES:
Types de travaux Désignation Valeur
en mm.
Assemblages Panneaux 10
Surpiquage Panneaux
S

Contraintes matériels :

* Repassage:  presse vaporisante et aspirante ; thermostat sur coton
Equipements | Type de Réglage N° Type Guide Pied
point Aiguille d’aiguille presseur
Machines
Piqueuse 301 5ptsaucm 90 134 R - margeur |- 2 branches
Pate

Coded’entretien :

B X =®
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Classe: 3éme EREA

Gamme de Fabrication

Date:
NOM:
Référence: M ode de lancement:
PRODUIT: -
Quantite: 10 Travail: encdlule
CONDITIONS TECHNOLOGIQUES
Matiere | Machine | Typede | Nombre Equipement divers Temps
d’ cauvre point pts/cm
Bachetteet | Piqueuse 5pts/ cm Guide margeur
Microfibre plate 301
N° Opérations Fréquence Schémas Directives
Complémentaires
1 [Préparer lespanneaux 6 -0- / -0-
doublure: <1D>‘ PADF
;ﬁ\rssemblerlespmnea»( - Crans exactement
e eux ' raccordés
2 |* Assambler le coté restant 1
<’|D>‘
o
3 |* Assambler lesfonds entre 1 En laissant une
eux Voir opération N°1 ouverture de 20cm
4 |* Assembler lefond avec les 1 -0- /-0-
panneaLx Voir opération N°1 Arrét point dans point,
crans et panneaux
exactement raccordés

5/8




N° Opérations Fréguence Schémas Directives
Complémentaires
5 |* Assambler calotte aux 1 -0-/-0-
panneaLix Arrét point dans
point, crans et
panneaux
exactement
raccordés
6 |* Controler les assemblages et 1
mettre sur -o-
7 |Préparer la poignée: 1 0-0/0-0
* Assembler lapoignée |</| enrepliant les
. | longueurs de 10
—= } mm, puis en pliart
en deux
8 |* Retourner + Surpiquer la 1 1 Sans point d'arrét
poignée ] en maintenant la
Superposition exacte
— des bords
9 |* Assambler lapoignéeala 1 C Sur -o-
calotte poignée <’|O>‘ oA
sans
i en piquant a5mm
/ des bords
calott
10 |Préparer lespanneaux 6 -0- / -0-
dessus: 1 PADF
* Assembler |es panneaLix , Crans exactement
f
entre eux ' raccordés
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N° Opérations Fréguence Schémas Directives
Complémentaires
11 | Surpiquer les pannesux 6 Sur -o-
5 en couchant
b— toujours les
— coutures du méme
coté
12 |* Assambler le coté restant 1
<10~
1 ]
= |
' |
13 |* Surpiquer le coté restant 1
5
|
14 |* Assembler lesfonds entre 1 En laissant une
eux ouverture de 20cm
<— 20
15 |* Plaguer bande auto- . Bande de 30 cm
agrippante sur ouverture, o uto-agrippente
piglre nervure. \ S -
f T = !
fourrure
16 |* Surpiquer bord ouverture et 1
réaliser un point d'arrét 5 e4’<
— 1
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N° Opérations Fréguence Schémas Directives
Complémentaires
17 |* Assambler lefond avec les 1 -0- /-0-
panneaLix 1 Arrét point dans
O>‘ point, crans et
panneaux
exactement
raccordés
18 |* Assembler calotte aux 1 -0-/-0-
panneaLx Arrét point dans
|<,| point, crans et
O>‘ panneaux
| exactement
raccordés
19 1
* Contréler les assemblages et
mettre sur -o-
20
* insérrer le doublage a
I'intérieur du dessus.
21 |* Remplir le doublage avec les main
billes
22 |* Assembler ouverturedu 1 PADF
ford ] En superposant
exactement les
bords
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