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Etude 

des phases de cyclage sur
 un lave vaisselle chronométrique

Mise en situation :

Vous avez à réaliser une opération de maintenance  sur un lave-vaisselle qui présente un défaut pendant la phase de cyclage. Avant d’intervenir vous réalisez l’étude du fonctionnement de l’appareil sur cette phase. L’étude sera réalisée sur le programme « Lavage 50 ° C ».

PARTIE 1 : énumération de quelques caractéristiques du lave vaisselle étudié.
1/ À partir de la documentation constructeur (fiche technique, diagramme linéaire, etc…), renseigner ci-dessous :

Marque du Lave-vaisselle :



Référence :
Nombre de programme :

        Nom des programmes


Pas de départ 


Pas de fin 
( . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . .


. . . . . . . . . .

( . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . .


. . . . . . . . . .

( . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . .


. . . . . . . . . .

( . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . .


. . . . . . . . . .

( . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . .


. . . . . . . . . .

2/ On s’intéresse à la fonction cyclage sur le programme 4. Enumérer toutes les zones sur ce programme, où le cyclage est réalisé, en complétant ci-dessous :

Zone de cyclage

Nombre de pas 

   Numéro des pas 

           (                            . . . . . . . . . . . . . 
         . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

           (                            . . . . . . . . . . . . . 
         . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

           (                            . . . . . . . . . . . . . 
         . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

           (                            . . . . . . . . . . . . . 
         . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

           (                            . . . . . . . . . . . . . 
         . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

           (                            . . . . . . . . . . . . . 
         . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

3/ Recenser les différences que vous pouvez observer entre ces différentes zones.


PARTIE 2 : Étude du premier pas du programme 4.
1/ On suppose que le client fait le choix du programme 4. Rappeler le pas sur lequel le client va donc positionner le sélecteur de programme.
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2/ D’après les documents à disposition, citer la fonction réalisée, la durée et le récepteur actif sur ce pas. 


3/ Donner la conséquence sur le schéma électrique, si le niveau d’eau N1 est atteint durant la durée de ce pas.

PARTIE 3 : Étude du premier cyclage  du programme 4.
1/ Donner le pas et la durée du premier cyclage sur ce programme.

Numéro du pas : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Durée du pas : . . . . . . . . . .  

2/ A l’aide du diagramme linéaire, énumérer les contacts du programmateur fermés sur ce pas. 

3/ Mettre en évidence  en noir, les contacts fermés sur le document réponse n°1.

4/ Tracer en rouge pour la phase et en bleu pour le neutre, le schéma électrique actif pour ce pas, sur le document réponse n°1. (On suppose les niveaux de sel et de produit de rinçage suffisants, et le niveau d’eau N1 atteint).
5/ Expliquer la raison pour laquelle cette phase de cyclage est si courte, et pourquoi est elle suivie à nouveau d’un remplissage.


PARTIE 4 : Étude du récepteur qui assure la fonction cyclage. 
1/ Citer le type de moteur qui assure la fonction cyclage.
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2/ Donner, d’après la documentation technique et la plaque signalétique du moteur, ces caractéristiques. 


3/ Au vu de la réelle n, de ce moteur, donner sa vitesse de synchronisme ns. 
Vitesse de synchronisme :
 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4/ En déduire par un calcul, le nombre de paire de pôle p de ce moteur.
	Formule utilisée
	Valeur obtenue

	
	


5/ Calculer alors la valeur du glissement g. 

	Formule utilisée
	Valeur obtenue

	
	


6/ La mesure avec un wattmètre, donne une puissance absorbée de 150 W. Calculer le rendement η, de ce moteur.

	Formule utilisée
	Valeur obtenue

	
	


7/ Un élément accompagne toujours ce type de moteur. Citer ce composant, donner sa valeur, son repère sur le schéma électrique et préciser son rôle.


Document réponse n°1
Programme étudié : . . . . . . . . . . . . . . . . . .Fonction étudiée : . . . . . . . . . . . . . Numéro du pas : . . . .  
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Documentation technique
[image: image2.jpg]FICHE
TECHNIQUE

THOMSON LAVE VAISSELLE

T135VA
DESCRIPTION GENERALE CARACTERISTIQUES DES PRINCIPAUX
- Début de fabrication - Septembre 1992 COMPOSANTS
- Capacité : 12 couverts ok lage
- Couleur bandeau : Blanc oteur cyciage -
- Type de pose : Libre
- Largeur - 60 cm Enroulement principal 48 Q
entre 2 -3 environ
- Nombre de touches 1
Enroulement auxiliaire 36 Q
- Voyant de mise sous tension : Qui entre 3 -4 environ
- Voyant de sel : Cui :
- Voyant produit de ringage : Oui F 2.3 4 l Puissance 165 W
- Réglage régénératior! : Intérieur cuve Pompe de vidange :
- Type de programmation : Electromeécanique
- Séchage par condensation : Non Vale.ur chmique du 185 Q
(rampe de séchage) bobinage environ
CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES Puissance S .
- Tension d’alimentation 1220V Thermoplongeur :
- Intensite maximale 116 A 70
- Puissance totale 13180 W Valeur ohrmque .
environ
CONSOMMATIONS (programme lavage 65°C) Puissance 2980 W
Eau (litres) Durée (minutes) | Energie (kWh) Electrovanne :
19 77 1.7 Valeur ohmique de la 3500 Q
bobine environ
CONTROLE DES TEMPERATURES Nombre de voies ]
Thermostat en fond de cuve Contact au repos SECURITES
Thermostat 70°C +3°C Fermé Chauffage :
Thermostat 80°C +3°C Fermé - Le thermoplongeur est protégé par un thermostat
de sécurité 85°C NC. .
REGLAGE REGENERATION - Cyclage : Le thermoplongeur est alimenté si le
pressostat HP est enclenché par le moteur cyclage.
Teneur on calcaire Besoin en sl Reglage Anti-débordement :
(en degré francais) . i ) . )
Au cas ou I'eau dépasserait la quantité maximale
0 & 10°F Non position: 1 admse_, la vanne prjf-)umathue qui est he'e o
mécaniquement 2 I'électrovanne coupe l'arrivée
11 4 20°F Oui position: 1 d’'eau.
21 4 30°F Oui position: 2 Anti-fuite (selon modéle) :
31 5 43°F Oui postion: 3 l:e? minirypteur anti-fuite coupe I’alim?ntation de
I'électrovanne en cas de présence d’eau sur la tble
44 4 60°F Ou position: 4 de fond.
61a75°F Oui position: 5 POUR TOUT RENSEIGNEMENT COMPLEMENTAIRE,

. : \ SE REFERER AU GUIDE D’INTERVENTIONS 3X1952
-Réglage par commutateur mécanique comportant 5

positions en fonction de la dureté de I'eau.
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[image: image3.jpg]LAVE VAISSELLE THOMSON | womce
T135VA TECHNIQUE
. PROGRAMMATEUR
o Durées § l @ Durées ] %
Pas| B des Actions > |Pas| @ des Actions .
o Séquences N a Séquences 2
1 R OP 31 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE 50°C
2 30s VIDANGE No || 32 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE 50°C |
3 30s EV1 CHRONO 33 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE 50°C
4 158 CYCLAGE /1134 30s CYCLAGE + CHAUFFAGE 50°C
5 HC N1 + 156 EVi 35 HC NO + 30s VIDANGE ASSERVIE AW
6 60s CYCLAGE N1]36 15s EV1 + VIDANGE
7 60s VIDANGE ASSERVIE Nell37 15s PAUSE No
8 38 30s VIDANGE
9 30s VIDANGE No| |39 30s EV1 CHRONO
10 30s EV1 CHRONO 40 15s GYCLAGE /!
. 1 158 CYCLAGE 741 HC N1 + 158 EV1
12 HC N1 + 15 EV1 42 4min CYCLAGE
13 4min CYCLAGE N1 43 60s CYCLAGE N1
14 4min CYCLAGE 44 60s CYCLAGE
HC NO + 608 VIDANGE ASSERVIE Na}] 45 HC NO + 605 VIDANGE ASSERVIE Y
30s EV1 CHRONO 46 HC N1 + 30s EV1 /
155 CYCLAGE a7 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE
HC N1 + 158 EV1 48 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE
60s CYCL. + CHAUFF, 65°C + Prd LAV. 49 60s CYCLAGE + CHAUFFAGE + Prd RIN.
60s CYCL. + CHAUFF._65°C + Prd LAV. |N1]}50 608 CYCLAGE + CHAUFFAGE + Prd RIN. | N1
60s CYCLAGE + CHAUFFAGE 65°C 51 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE
4min CYCLAGE + CHAUFFAGE 65°C 52 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE
4min CYCLAGE + CHAUFFAGE 65°C 53 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE
4min CYCLAGE + CHAUFFAGE 65°C 54 HC NO + 60s VIDANGE ASSERVIE N
308 CYCLAGE 55 4min PAUSE
26 30s EV1 CHRONO si LAVAGE 50°C 56 4min PAUSE
27 158 CYCLAGE 57 4min PAUSE -
28 HC N1+ 15 EV1 sl LAVAGE 50°C 58 60s PAUSE
29 4min CYCLAGE + CHAUFFAGE + REG. |N1}159 60s PAUSE
30 30s EV1 60 60s VIDANGE
N° 60354 C
PROGRAMMES NIVEAUX D' EAUX
1 - Trempage NO = Niveau bas
2 - Prélavage frold N1 = Niveau haut
3. Lavage 65°C HC N1 = Hors cycle niveau haut /" = Montée niveau d'sau
. 4 - Lavage 50°C HC NO = Hors cycle niveau bas \ = Descenta niveau d'eau

SAVEMA ssssnace riamon: 3Tv0035 [
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Fonction :





Durée du pas :





Récepteur actif :





Contacts fermés :








Caractéristiques :
















































































Nom du composant :				Valeur :		Repère :





Rôle :















































Contacts fermés :
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