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Etude 

de la phase de remplissage

 sur un lave vaisselle chronométrique

Mise en situation :

Vous avez à réaliser une opération de maintenance  sur un lave-vaisselle qui présente un défaut pendant la phase de remplissage. Avant d’intervenir vous réalisez l’étude du fonctionnement de l’appareil sur cette phase. L’étude sera réalisée sur le programme « Lavage 65 ° C ».

PARTIE 1 : Recherche des caractéristiques du programme « Lavage 65° C ».
1/ À partir de la documentation constructeur (fiche technique, diagramme linéaire, etc…) indiquer ci-dessous :

( Le repère de ce programme.

( Le pas sur lequel le programme commence.

( Le nombre de pas de ce programme.

( Sa durée, sa consommation en eau et l’énergie électrique consommée pour ce
programme.

	Repère
	N° Pas de début
	Nombre        de pas
	Durée
	Consommation en eau
	Énergie électrique consommée

	
	
	
	
	
	


PARTIE 2 : Étude de la phase de remplissage.
2/ Citer l’élément qui permet le remplissage en eau du lave-vaisselle. Donner son symbole et son repère du schéma électrique.

[image: image11.png]DESCRIPTION GENERALE
- Début de fabrication : Aot 1995
- Capacité 1 12 couverts
- Gouleur bandeau : Blanc
- Type de pose : Libre
- Largeur :60cm
- Nombre de touches : 2 (M/A-intensif)
- Voyant de mise sous tension : Oui
- Voyant de sef : Oui
- Voyant produit de ringage : Oui
- Voyant intensif : Qui

- Réglage régéneration : Intérieur cuve

- Type de programmation : Electromécanique

- Séchage par condensation 2 Non
(rampe de séchage)

CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES

Tension d'alimentation 220 V/240 V 50 Hz
inensité maximale
Puissance totale 2150 W

CONSOMMATIONS (programme lavage 65 °C)

Eau (iitres) Energie (kW/h)

CONTROLE DES TEMPERATURES

Thermostat sur fond de cuve

Thermostat 70 °C + 3 °C

Thermostat 80 °C + 3 °C

Contact au repos

Fermé

REGLAGE REGENERATION

Teneur en calcaire Besoin
™ (1320°H) T ou |
mE  (1a30°F) | " ou |

| Oui ]
| oui |

Réglage

1T (312 43°F)

EBES  (43560°F)

Réglage par commutateur mécanique, comportant 5 positions
en fonction de la dureté de I'eau, placé a Fintérieur de la cuve.

5

CARACTERISTIQUES DES PRINCIPAUX
COMPOSANTS

Moteur cyclage :

Enroulement principal 55Q
Enroulement auxiliaire 83,4 2

120 W
220/240V-50 Hz
Pompe de vidange :

Valeur ohmique 155 Q
du bobinage environ

220240V5D i

Valeur ohmique 26 Q
environ

2000w

Valeur ohmique 3500 Q
de ta bobine environ
Nombre de voies

220/240V-50 Hz
Deoit ] symin ]

S

3 e

=4 6 emin

Thermoplongeur :

Electrovanne :

SECURITES

Chauffage :
- Le thermoplongeur est protégé par un thermostat de
sécurité 80 “C NC.

Anti-débordement :
Au cas ol I'eau dépasserait la quantité maximale admise,
felectrovanne coupe {'arrivée d'eau.

Pour tout renscignement complémentaire se rétérer au guide
d' interventions 3X2274.
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3/ Indiquer les caractéristiques de cette électrovanne.


4/ En vous aidant du diagramme linéaire, indiquer sur quels pas le premier remplissage du programme 65° C est réalisé.

5/ Pour le pas n°15, à l’aide du diagramme linéaire, citer les contacts du programmateur qui sont fermés.


6/ Pour le pas n° 15 et le niveau d’eau non atteint (contact du mini rupteur de remplissage en position1-2), surligner en rouge pour la phase et en bleu pour le neutre, la partie active sur le schéma électrique ci-dessous. Les contacts fermés seront mis en évidence.
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7/ À partir de la question précédente, indiquer ci-dessous l’élément qui est alimenté. En déduire la fonction réalisée sur ce pas.


8/ Pour le pas N° 15 et le niveau d’eau atteint (contact du mini rupteur de remplissage en position 1-4), surligner en rouge pour la phase et en bleu pour le neutre, la partie active sur le schéma électrique page suivante. Les contacts fermés seront mis en évidence.
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9/ À partir du schéma surligné à la question précédente, préciser ci-dessous :

( L’élément alimenté.
( Le temps qu’il faut attendre pour que le programmateur avance d’un pas.

10/ Si on considère que la quantité d’eau admise pour un remplissage est d’environ 5,5 litres.

( Donner la durée de la phase de remplissage  sur le pas 15, sachant que le débit de l’électrovanne est de 5 litres/min.
( Donner alors la durée du pas n° 15.

     11/ À partir des questions précédentes :
(Indiquer l’annotation, ainsi que sa signification, utilisée sur le diagramme linéaire précisant que certains pas ne sont pas uniquement chronométriques.
12/ Sur le circuit hydraulique ci-dessous, mettez en évidence le circuit de l’eau pour la phase remplissage :

( En rouge pour l’eau dure.
( En bleu pour l’eau douce.

( Vous indiquerez le sens de circulation de l’eau par des flèches.

PARTIE 3 : Étude fonctionnelle de la partie remplissage.
13/ A partir des réponses données dans  les parties précédentes, indiquer ci dessous le repère et le nom des fonctions principales du schéma fonctionnel du lave-vaisselle (voir cours) qui sont actives lors de la phase de remplissage. 


14/ À partir de l’étude fonctionnelle du lave-vaisselle (voir cours), de la réponse donnée ci-dessus et de la documentation technique à votre disposition, indiquer dans le tableau page suivante :

( Le repère et la désignation de la liaison (ou sortie ou entrée) ou de la fonction (principale ou secondaire) qui participe à la réalisation de la phase de remplissage.

( Le repère sur les vues éclatées, la référence S.A.V. et la désignation des principaux éléments (composants unitaires ou ensembles) qui participent à l’accomplissement des liaisons (sorties ou entrées) et des fonctions (secondaires ou principales).

Tableau à compléter.

	Repère de la liaison ou de la fonction
	Désignation la liaison ou de la fonction
	Repère sur les vues éclatées
	Référence S.A.V.
	Désignation des éléments

	E29
	Consigne de fonctionnement
	7
	31 X 5629
	Sélecteur M/A

	
	
	
	
	Tuyau d’alimentation

	
	
	
	
	Cordon secteur

	
	
	
	
	Tuyau Remplisseur Bloc 14x20

	
	
	
	
	Tuyau Remplisseur Bloc 

	
	
	
	
	mini rupteur de remplissage

	
	
	
	
	Tuyaux 10/16

	
	
	
	
	Adoucisseur

	FP5
	
	
	
	Programmateur

	
	Admission de l’eau
	
	
	Électrovanne pneumatique

	FS 62
	
	
	
	Répartiteur

	
	
	
	
	Remplisseur


Caractéristiques générales d’un lave -vaisselle

À programmation Chronométrique.

1/ Fiche technique :


2/ Schéma :
3/ Réservoirs utilisés en fonction du réglage de la dureté de l’eau :
	Réglage
	Dureté de l’eau
	Nombre moyen de cycles entre chaque remplissage
	Réservoirs utilisés

	1

1

2

3

4

5
	Entre 0 et 10 ° Th

Entre 11 et 20 ° Th

Entre 21 et 30 ° Th

Entre 31 et 43 ° Th

Entre 44 et 60 ° Th

Entre 61 et 75 ° Th
	-

170

80

50

30

20
	1

1

1+4

1+2

1+2+3

1+2+3+4


4/ Diagramme linéaire :
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5/ Vues éclatées :
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31X6527 CLAYETTE SOUCOUPES 31X6544 BRAS DE MOULINET
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31X6524 JOINT BRAS MOULINET



































	


























Durée de la phase de remplissage :














Durée du pas n°15 :
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Bac Pro SEN Electrodomestique
2
Travaux Dirigés : Lave vaisselle

