


Le : 





· Elle comprend l’exécution, des croquis de réflexion, et celle, des plans de définition réalisés à partir d’un relevé de mesures, ou de la fabrication de maquettes d’étude, ou de l’exécution d’éprouvettes d’essais, de tests. 

· Elle s’organise ensuite autour de 3 documents :

-Le planning de phases (repéré : Pl de Ph)

-L’analyse d’une ou plusieurs phases en terme de tâches

-La gamme détaillée d’analyse de la tâche au poste de W


Il aborde la fabrication dans son ensemble. 

- C‘est la connaissance ordonnée de toutes les phases successives et nécessaires à effectuer pour obtenir la fabrication d’un élément.

- Il prend communément, dans notre atelier le nom de ‘’petit train’’

- Celui de fabrication est un graphique simple 

- Celui d’assemblage est un graphique fléché


- C’est l’étude des tâches plus particulières d’une phase de travail qui débouche le plus souvent sur la nécessité d’utiliser des montages, des gabarits, des guides, des butées. 


- C’est l’organisation approfondie d’une tâche au poste de travail ; elle permet de préciser la mise en position des pièces et s’intéresse à la décomposition des gestes à effectuer en toute SECURITE.  

De cette analyse découle les études technologiques concernant les outillages et les machines. Ces technologies sont observées en regard d’autres métiers et mettent en évidence les savoirs réutilisables.
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