Identification des machines de l'atelier de métallerie SEGPA G. Clemenceau CERIZAY

FICHE DE POSTE pour la séquence n° …

ZONE de TRAVAIL :
n°3
Stockage et débit des profilés 

NOM de la MACHINE :
TRONÇONNEUSE 

MARQUE et TYPE :
PROMAC
scie mécanique
Encombrement :
Frontal 8,50m (bancs + machine)  Profondeur 1,70m (dont parc)


FONCTION

Usinage par débit fraise scie (enlèvement de matière ‘’limaille’’) 


TECHNIQUE :
Opération à froid sous arrosage lubrifiant
CAPACITE :

Angle de coupe réglable de 0 à 45°. Butée réglable
MODES OPERATOIRES TECHNOLOGIQUES CONSEILLES



- vérifier le sens de rotation de la lame



- choix de la section à débiter 








- réglage de la mesure (cote)


- serrage de la pièce dans l'étau  (blocage efficace)


- choix de la vitesse de coupe et mise en service



- amorçage et exécution de la coupe (pas de choc)
REGLAGES : voir croquis suivant
MISE EN SERVICE,

RESPECT DES CONSIGNES DE SECURITE :



- un seul opérateur au moment de l'exécution 

 


- vérifier le serrage de la pièce

- mise sous tension  (disjoncteur bouton noir)


- mise en marche (bouton vert)

- arrêt (bouton vert) 
pour arrêt instantané (bouton coup de poing)


- mise hors tension  (disjoncteur bouton rouge)
MAINTENANCE :



- machine à l'arrèt et hors tension, nettoyage au pinceau des limailles 

à évacuer dans la poubelle et sécher au torchon la table et l'étau.  
