Etablissement : SEGPA Collège G. Clemenceau CERIZAY

 Elève :
 Priscilla G…


1 / 3

2 CHAMPS PROFESSIONNELS : Production industrielle FABRICATION  et  Equipement du bâtiment AGENCEMENT

Spécialité professionnelle support des enseignements dispensés à la SEGPA : METALLERIE – SERRURERIE

	EXPLICITATION  DES COMPETENCES ACQUISES
	Niveau 

d’acquisition

des compétences

	Informer l’entreprise (suivre la démarche d’organisation administrative des stages de découverte du monde professionnel) 

Compétence : Transmettre oralement l’information écrite

Supports : Convention de stage et annexes – courrier                                                   Contexte : Seule « après préparation »

Exigences : Les informations communiquées permettent une prise de décision adéquate.

                    L’organisation respecte la législation du travail en vigueur (Ex : les horaires de travail)

                    L’échéance du calendrier établi est respectée.
	1
	2
	3

	
	
	
	X

	Réaliser des conformations (volutage à la machine)

Compétences : Assurer la mise en position des pièces ; Produire et contrôler la conformation machine et manuelle

Supports : Balconnières (volutes double têtes)                                                                          Contexte : En équipe autonome

Exigences : Les points d’origine « mise en butée » et les points tangents « limite de forme » sont bien repérés

                    L’enroulement des formes est conforme au tracé de référence mis à disposition

                    Le phénomène d’élasticité du métal est expliqué pour être contrôlé

                    La série de pièces est produite dans le temps imparti ; l’équipe sait s’organiser
	
	
	X

	Réaliser des conformations (réglage à la griffe)

Compétences : Assurer la mise en position des pièces ; Produire et contrôler la conformation manuelle

Supports : Balconnières  (corps des volutes)                                     Contexte : Seule après démonstration et avec assistance

Exigences : Le repérage des points tangents est compris

                    Les défauts de forme sont partiellement corrigés
	
	X
	

	Communication technique (exécuter un dessin de définition)

Compétences : Effectuer un relevé de mesures «points remarquables » 

                         Dessiner à l’échelle 1/2 ; Utiliser les instruments.

Support : Motif voluté des balconnières                                                       Contexte : Travail réparti après conseils succincts

Exigences : Les informations nécessitant une recherche particulière sont localisées et exploitées individuellement

                    Les valeurs relevées permettent collectivement le tracé précis de la forme recherchée

                    La notion de point tangent est bien exploitée

                    La qualité de l’exécution permet la photocopie du dessin comme document ressource

                    Le dessin reporté à l’échelle 1 sert de base de contrôle lors de la phase de conformation (volutage)
	
	
	X

	Produire des documents par saisie informatique                                                      DOSSIER  D’EXAMEN suite aux stages
Compétences : Utiliser un traitement de texte, insérer une image ; Concevoir des documents (mise en page)

Support : Préparation de l’épreuve orale du CFG                                     Contexte : Avec assistance légère et en autonomie

Exigences : Les consignes et les exigences du règlement de l’examen sont respectées

                    La date limite de production des documents est respectée

                    Un sommaire rédigé respecte la mise en page

                    Les illustrations choisies sont compatibles avec le contenu du dossier
	
	
	X

	Assurer le rangement et le nettoyage des postes de travail

Compétences : Localiser les espaces ; Nettoyer, remettre en ordre et en état le site ; Ranger l’outillage.

Supports : Parc machines et départements de travail.                                    Contexte : En équipe avec tâches partagées.

Exigences : Le contrat de maintenance de chaque poste est appliqué

                    Le temps alloué est respecté

                    La participation aux tâches collectives d’entretien est assurée sérieusement
	
	
	X

	Réaliser une conformation à chaud (chauffer au chalumeau) 

Compétences : Mettre en service le poste de chauffe ; Produire et contrôler la chauffe

Support : fer de lance du motif des balconnières                                Contexte : En binôme autonome » après démonstration »

Exigences : Le matériel est disposé et le site organisé suivant les consignes dans un espace sécurisé

                    Les pressions (2 bars Oxygène et 0,5 bar Acétylène) sont réglées conformément aux critères technologiques 
                    L’allumage de la flamme, les réglages et l’opération de chauffe sont  bien contrôlés

                    Les pièces forgées et  encore chaudes sont signalées par un écriteau
	
	
	X

	Réaliser une conformation à chaud (Forger) 

Compétences : localiser les points de chauffe ; Produire et contrôler la conformation

Support : fer de lance du motif des balconnières                                Contexte : En binôme autonome » après démonstration »

Exigences : La technique et la procédure de refoulement matière sont convenablement explicitées

                    L’opération de forgeage prend en compte la qualité de la chauffe                   

                    La combinaison des gestes (orientation et mouvements main gauche et frappe main droite) est en partie maîtrisée
	
	X
	


Juin 2004    Le professeur : D. SATONY




Visa de la directrice adjointe de la SEGPA :

Etablissement : SEGPA Collège G. Clemenceau CERIZAY

 Elève :
 Priscilla G…


2 / 3
2 CHAMPS PROFESSIONNELS : Production industrielle FABRICATION  et  Equipement du bâtiment AGENCEMENT

Spécialité professionnelle support des enseignements dispensés à la SEGPA : METALLERIE – SERRURERIE

	EXPLICITATION  DES COMPETENCES ACQUISES
	Niveau 

d’acquisition

des compétences

	Effectuer la maintenance d’un ouvrage. 

Prendre en compte : -  les données de fabrication - les attentes du client.
Compétences : Localiser les organes à entretenir ; Effectuer un relevé de cotes au chantier.

Support : Piètement de table pour plateau inox                                  Contexte : classe entière « après temps de préparation »

Exigences : Le questionnement et les échanges avec le client permettent l’identification du travail à produire

                    Les cotes relevées prennent en compte le jeu de pose et permettent les débits précis.

                    La proposition de planification des tâches témoigne d’une réflexion de l’équipe
	1
	2
	3

	
	
	X
	

	Réaliser l’assemblage d’éléments constitutifs d’un ouvrage

Compétences : Mettre en œuvre les techniques d’un assemblage soudé ; Utiliser le poste semi auto procédé MAG

Supports : Balconnières                                                                                                  Contexte : En autonomie progressive

Exigences : Les réglages (tension de soudage et vitesse de fil) sont appliqués en fonction du type d’assemblage

                    La technique du point de soudage est comprise (amorçage, stabilité de l’arc, régularité du dépôt de soudure)

                    La qualité du point d’assemblage est convenable « position des éléments entre eux ; alignement des sections »

                    Les contrôles sont effectués en cours et en fin de l’opération d’assemblage

                    Les critères de réussite des soudures sont appréciés et justifiées
	
	
	X

	Préparer les tâches inscrites dans le planning de phases

Compétences : Réaliser des tracés répétitifs ; Positionner des pointages en vue d’une conformation ou d’un usinage

Support : Eléments des balconnières (lance et plat de fixation)                                     Contexte : En équipe organisée 

Exigences : La fiche d’atelier est décodée, les outils nécessaires sont désignés, la chronologie des étapes est rappelée

                    La précision des tracés et la netteté des pointages sont contrôlés au sein de l’équipe en cours d’exécution

                    L’opération longue et fastidieuse (144 coups de pointeau) est menée dans le temps imparti

                    L’analyse de la procédure permet de constater la possibilité d’un meilleur rendement (travail au trusquin) 
	
	
	X

	Produire un usinage par coupe à froid (grugeage)

Compétences : Maîtriser la technique ; Appliquer en sécurité la procédure 

Support : série de pièces, volutes des balconnières                                          Contexte : En binôme « après démonstration »

Exigences : Les caractéristiques technologiques d’utilisation du poste de grugeage sont rappelées

                    Le réglage de la butée tient compte de ces caractéristiques appliquées à la longueur attendue

                    La synchronisation des gestes et l’ordre de commande permettent, à deux, une exécution en toute sécurité

                    La série de pièces est conforme aux exigences dimensionnelles et au nombre à produire 
	
	
	X

	Produire un usinage à un poste mécanisé (tronçonnage)

Compétences : Mettre en position, maintenir en appui et effectuer le débit

Support : Chevalet (axe en rond de 14)                                                            Contexte : Seule en autonomie suivant consignes

Exigences : Le mode opératoire de mise en service tient compte des règles de sécurité

                    Les critères technologiques de conduite de poste sont appliqués (pas de choc de la lame à l’amorçage, lubrification) 

                    La mise en position et le maintien de la pièce assure une exécution de la coupe conforme aux consignes 

                    Les dimensions des pièces respectent les tolérances de fabrication

                    Le poste est remis en état à la fin de l’opération 
	
	
	X

	Produire un usinage par coupe à froid (coupe tube)

Compétence : Maîtriser la technique 

Support : Piètement de table sous plateau inox                                              Contexte : En binôme « après démonstration »

Exigences : Les caractéristiques technologiques d’utilisation du matériel sont rappelées

                    Le positionnement de la molette amène un réglage précis de la longueur de coupe 

                    La manœuvre de l’outil et le respect des règles d’utilisation assurent le maintien en état de la molette

                    La série de pièces est conforme aux exigences dimensionnelles et au nombre à produire 
	
	
	X

	Décoder les documents du dossier technique : la NOMENCLATURE

Compétences : Inventorier les éléments - Mentionner la forme et la section des matériaux

Supports : Plusieurs dossiers techniques (dont celui des balconnières)                                            Contexte : Travail collectif

Exigences : Le principe de la nomenclature est connu

                    Les critères de repérage (codage à 4 chiffres) des éléments sont nommés et bien utilisés

                    La nomenclature est renseignée fidèlement
	
	
	X

	Etudier un planning de phases 

Compétence : Mettre en ordre les phases successives d’une fabrication

Supports : Plusieurs dossiers techniques                                                                 Contexte : Collectivement avec assistance

Exigences : Le vocabulaire spécifique des abréviations des tâches est connu

                    Les étapes de la fabrication sont différenciées, les phases sont progressivement classées
	
	X
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	EXPLICITATION  DES COMPETENCES ACQUISES
	Niveau 

d’acquisition

des compétences

	Décoder les croquis et les plans d’ensemble et plans de définition

Compétence : Indiquer les dimensions finies et les longueurs de débit

Supports : Balconnières ; Berceaux d’unités centrales pour le CDI                          Contexte : Seule avec contrôles ponctuels

Exigence : Le principe de lecture d’un plan est connu

                  Les mesures respectives sont différenciées                  
	1
	2
	3

	
	
	X
	

	Conduire un usinage de finition à un poste manuel (outillage portatif : meuleuse)

Compétences : Assurer les finitions ; meuler et limer

Supports : Balconnières (cadres des faces latérales)                                                              Contexte : En binôme autonome 

Exigences : Le geste technique est parfaitement maîtrisé

                    L’aspect du produit obtenu est compatible avec son critère esthétique et fonctionnel

                    Les arêtes des sections assemblées sont précisément redessinées 

                    Les soudures non-conformes sont justifiées et reprises
                    L’organisation et la présence constante au poste de travail assurent la fabrication dans le temps alloué

       NOTA : Les conditions de sécurité personnelle et collective sont respectées et confirme  le niveau 3
	
	
	X

	Etudier et réaliser une phase de fabrication (cintrage)

Compétences : Définir la longueur développée d’un élément à cintrer, repérer les points de cintrage et produire les éléments

Support : Berceau de support des unités centrales des postes du CDI                   Contexte : En autonomie et capable d’aider

Exigences : La méthode de calcul utilisée précise en la justifiant la longueur développée à débiter et les positions des cintres

                    La technologie du poste est rappelée, les différents organes sont nommés, le poste est mis en service

                    Le mode de définition de l’angle de cintrage est bien exploité (nombre de coups entiers = avancée du piston)
                    Les cintres simples et doubles sont positionnés selon les consignes rappelées dans la gamme de fabrication

                    L’enchaînement des opérations, notamment la mise à niveau, permet la production conforme de la pièce

                    La série de pièces est conforme aux exigences dimensionnelles attendues
	
	
	X

	Organiser l’aire de pose - Préparer la réception de l’ouvrage – Procéder à la pose.

Compétences : Implanter, tracer, assurer la mise en position, le calage et la fixation de l’ouvrage. 

Support : Berceau pour PC au CDI                                                   Contexte : En binôme, test à l’autonomie et contrôle final

Exigences : La préparation de la liste du matériel portatif et des outils limite la perte de temps

                    Le repérage, le calage respectent les alignements et permettent la fixation de l’ouvrage

                    L’ouvrage est mis en sécurité, les fixations sont conformes aux indications de la fiche de pose

                    Le temps prévu est respecté. La zone chantier remise en état assure l’accès des usagers
	
	
	X

	Intervenir en milieu professionnel ; ECOLE                     Situation de stage en lien avec le projet D’ORIENTATION 
Compétence : Participer aux activités suivant les consignes  

Supports : A)  Activités d’éveil auprès d’enfants de maternelle
  B) Salles de classes et espaces d’activités de l’école
Contexte : En tâches guidées et seule aussi
Exigences : Pour A)

Les activités sont nommées et expliquées, les techniques élémentaires, vite apprises, sont mises en œuvre ;

Les travaux d’enfants sont accompagnés pour amener ceux-ci à la réussite (dessin coloriage, découpage, collage)
La participation aux activités est consciencieuse et démontre une prise de responsabilité (en charge de 3 enfants)
La réglementation du travail en lien avec des enfants est respectée ;
Les temps conjoints de surveillance sont bien menés, les situations à risques sont expliquées à l’enfant.    
                    Pour B)

Les tâches des agents sont différenciées et commentées ;

Le travail bien identifié de ces personnels permet d’organiser le stage sur la journée du mercredi aussi ;

Les activités sont menées avec efficacité en termes de qualité et de temps d’exécution ;

Les règles d’hygiène liées à l’entretien des locaux sont appliquées, le matériel est bien utilisé et remis en place.
L’exploitation de ces différentes expériences et temps de travail sont bien rendus dans le dossier de stage et d’examen CFG

   
	
	
	X
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